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Introducao

A Alltronic é uma empresa fundada em 2007 e localizada no Itaim Paulista em S&o
Paulo, e conta sede propria e fabricacéo integral de todos os seus produtos.

Nosso laboratério é totalmente equipado para fabricacdo, montagem, atendimento e
capacitacdo de nossos clientes.

Somos especializados na fabricagdo de equipamentos de alta performance dedicados
a automacdo de processos industriais, como Controladores Loégico Programaveis,
sistemas de precisédo para controle de dosagem e conversores de sinais para redes
industriais.

Nossa equipe técnica é altamente qualificada e habilitada a dar todo suporte técnico
necessario.

Visite nossas instalacées e acesse nosso site para melhor conhecer nossos produtos
€ Servicgos.

Localizacéo
R. Valente de Novais, 270 - Itaim Paulista, Sdo Paulo - SP, 08120-420
Tel.: (11) 2571-1534

Scaneie 0 QRCODE para ser
direcionado ao seu sistema de GPS.

Site

https://www.dosadoresalltronic.com.br

Canais de comunicacéo nas redes sociais

Clique na plataforma de sua preferéncia ou scaneie o QR Code para falar
conosco.

Engenharia Suporte Suporte
Aplicacdo técnico técnico


https://www.dosadoresalltronic.com.br/
https://wa.me/5511998833857?text=Engenharia+de+Aplica%C3%A7%C3%A3o-Alltronic
https://wa.me/5511991247882?text=Suporte+T%C3%A9cnico+Alltronic
mailto:contato@dosadoresalltronic.com.br
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2. Introducédo do Sistema CMR-300

E composto de duas placas de controles Especificas:

CMR-300 Placa de Controle de periféricos externos.

O Modulo Eletrénico CMR-300(Controlador de Maquina Rotativa Ver.3.00), foi desenvolvido e
aperfeicoado especialmente para aplicacdes em maquinas rotativas de envase por célula de carga.
Dotado de tecnologia 100% nacional, oferece junto ao software de operacéo praticidade,
funcionalidade e versatilidade para operadores e técnicos de manutencao.

Com Dimensdes pequenas 0 modulo CMR-300 permite a compactacéo de painéis elétricos para um
tamanho consideravelmente reduzido. Sua utilizacdo desconsidera a necessidade de um CLP, ja que
0 modulo possui todas as entradas e saidas digitais ou analogicas necessarias para o funcionamento
da maquina.

O CMR-300 também possui uma grande versatilidade em montagens rapidas, ou seja, Upgrades,
Reformas, Substituicdes etc. Tudo isso é possivel gracas o desenvolvimento de um software
especifico que sincroniza o funcionamento da maquina em qualquer posi¢cdo mecénica. Nos
sistemas de controle convencionais é necessario para auxiliar o CLP, muitos sensores de
posicionamento de estacGes de envase, e o principal problema é que na maioria das aplicacdes estes

sinais sdo fixos ou seja necessitam de interferéncia mecanica para ajustes.

Interface Local

Modulo Eletronico

S CVIR-2008
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Com a utiliza¢do dos recursos do CMR-300, é possivel sincronizar todas as estacdes de envase com

apenas dois sensores.

Além da versatilidade de programacdo O Mddulo CMR-300 contém fun¢ées de sincronismo

programaveis que possibilitam um sincronismo independente do PLC ou seja, bastando um encoder

incremental gerando sinais de pulso e zero para que as placas conectadas a rede se localizem na

maquina e facam operacdes como:

Iniciar a dosagem no local especificado no carrossel de envase

Realiza operacdo de lavagem no inicio e final da calha de lavagem.

Né&o ultrapassam a area de final de envase fechando automaticamente o bico de envase.
Identifica o valor envasado detectando falhas no envase, com a opc¢éo de rejeitar no final do
fechamento ou parar a maquina conforme parametrizado pelo técnico.

Versatilidade em quantidade de bicos de envase de 4 a 45 bicos de envase.
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3. Introducéo do Sistema CDA-300

CDA-300 Modulo de Dosagem (Compacto Dosador Alltronic), Embarcado no carrossel de
dosagem.
O Modulo CDA-300 possui dimensdes pequenas podendo ser alojada no compartimento inferior

das plataformas de pesagem.
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O Mddulo CDA-300 Alltronic foi desenvolvida para aplicacbes em maguinas de dosagem rotativas,
onde o comando e parametrizacdo dos mddulos de pesagem sdo realizados por meio de um
aplicativo instalado em computador (Gratuito e fornecido pela empresa Alltronic), ou aplicativo
criado por usuérios de IHM.

A implementacdo do sistema de pesagem em maquinas rotativas com tecnologia Alltronic é
necessario a colocacdo de 1(um) modulo CDA-300 por bico de envase.

Podendo ser também utilizado como comando um PC junto com um software Alltronic Manutencgdo
e Alltronic Operacdo, o computador precisa necessariamente possuir uma interface RS232.

O Mddulo CDA-300 contém um firmware inteligente com algoritmos para controle de dosagem,
que foi desenvolvido e testado pela empresa Alltronic, onde atualmente ja estd em operagdo em
mais 500 maquinas de dosagem rotativas, com um desempenho totalmente satisfatorio, desempenho
este obtido tanto em sua versatilidade de programac&o quanto em sua precisdo de dosagem,
utilizando conversor analdgico de alta velocidade relacionado com calculos matematicos de
frequéncia que possibilitam ajustes precisos de vibracdes indesejadas na estrutura da maquina, esta

precisdo também esta relacionada com a construcéo
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mecanica da plataforma (rigidez e protecdes de sobre e sob carga.). Este mesmo conversor permite

ao usuario uma calibracdo facil e totalmente digital.

Envase:

O modulo Alltronic CDA-300 incorpora uma nova filosofia de sistema de dosagem inteligente de
alta performance.

O controle do envase fornecido pelo modulo trabalha somente com o peso de set point  ou seja
na maioria das aplicagdes ndo é necessario a colocacgdo de 2(dois) corte na valvula. Uma das
grandes vantagens deste modulo em relacdo aos dos existentes no mercado é a inteligéncia do
mesmo nado necessitar a colocacdo do chamado corte de antecipacéo, ou seja, ao introduzir o valor
de set point, ndo é necessario colocar qualquer outro valor, pois 0 modulo Alltronic fara os calculos
de reconhecimento de produto, produto em voo automaticamente, sem a necessidade de que o

operador introduza esses valores.

Tara da Embalagem:

O modulo disponibiliza fungdes especiais para seguranca em funcdo da tara, ou seja, além do
modulo possibilitar o desconto da tara da embalagem, o0 mesmo tem a funcéo de iniciar ou ndo o
envase checando se a tara que esta na plataforma é igual valor da tara programa, assim o modulo s6
fard a abertura da valvula se esta comparagdo estiver dentro dos limites em porcentual pré-

estabelecidos.
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4. Caracteristicas técnicas CMR 300

Modulo eletronico CMR-300

O Modulo eletronico CMR-300 foi desenvolvido para aplicacdes de envase em
maquinas rotativas, incorpora todas as funcdes de maquina rotativa em um sé

comando.

Sua rede de comunicacao possuli:

1 Canal de Comunicacdo RS232, 1 Canal de Comunicacdo RS485 e Relégio de
Tempo Real possibilitando compartilhar os valores em redes de CLP industriais
através da rede RS232.

4.1.Entradas e Saidas Digitais e Analégicas CMR-300

O modulo possui 28 entradas digitais 24VCC, 20 Saidas Digitais 24VCC Transistorizada 0.7Anp, 3
Saidas Analégicas de 0-10V 12bits Isolada, 1 Saida de Corrente 4-20ma 16bits Isolada e 1 Entrada
Analdgica 0-10V 10bits Isolada para controle Modulagéo PID.

4.2.Canais de Comunicacdo CMR-300

O modulo possui 1 Interface de comunicagdo RS232 para protocolo Software de Operagédo DV3 Isolado,
1 Interface de Comunicacio RS485 para protocolo “DosNet” com os médulos CDA-300, 1 Interface
de Comunicacao Ethernet TCP-IP Modbus TCP (Adquirida separadamente).

4.3.Alimentacao CC CMR-300

Consumo de corrente de cada médulo é de 200ma.

A alimentacao tera que ser de 24Vcc com boa estabilizacé@o e prote¢des de ruidos.
Temperatura de Trabalho:
De 0 - 50°C

Range de Temperatura:
De -20 a 60° C

Umidade Relativa:
De 5% a 95% (ndo Condensada)

10
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N&o exponha o Modulo a vibracdes excessivas, < 50Hz.

Entradas Digitais:
Numero de Entradas

Tipo de Entrada

Tipo de Isolacéo

Tensédo Normal de Entrada

Tensdo de Entrada

Corrente de Entrada

Tempo de resposta

Saidas Digitais a Transistor:
Numero de Saidas

Tipo de Saida

Tipo de Isolagéo

Corrente de Saida

Protecdo contra curto

Tensao de Alimentacao

Entradas Analdgicas 0-10V:
Numero de Entradas

Tipo de Isolacéo

Resolucao

Numero de Contagens

28
PNP
Galvanica
24VCC

0-5VDC para o nivel logico ‘0’

17-28.8VDC para o nivel logico ‘1’

6MA@24VDC

10mSec Tempo Tipico

20
PNP: P-MOSFET (Coletor Aberto)
Galvanica
0.5Amp por Saida
Sim
20.4 a 28.8 VDC
Alimentacdo Normal de 24VDC

1
Galvanica
10bits
(0 a 1023)

11
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4.4.Especificacdes Técnicas Elétricas CMR-300

Saida Analégica 4-20ma:

Namero de Saidas
Tipo de Isolacéo
Resolucao

Numero de Contagens
Tempo de Converséo
Erro Linear

Erro de limite na Operacao

Saidas Analdgicas de 0-10V:

Numero de Saidas
Impedancia de Carga
Tipo de Isolagéo
Resolucao

Numero de Contagens
Tempo de Converséo
Erro Linear

Erro de limite na Operacéo

1
Galvéanica
16bits
(0 a 65535)
Sincronizado com o tempo de scan
10.1%
+0.2%

3
1KQ Minimo
Galvanica
12bits
(0 a 4096)
Sincronizado com o tempo de scan

+0.1%
+0.2%

12
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4.5.Especificacdes Técnicas Mecanicas CMR-300

Caixa em Aluminio
Parafusos de Fixacdo de 3mm a 4mm
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5. Caracteristicas técnicas CDA 300

5.1.Alimentacdo CC CDA-300:
Consumo de corrente de cada médulo é de 170ma.

A alimentacao para as placas tera que ser de 24Vcc com boa estabilizacdo e protectes

de ruidos Obs.: Esta fonte terd que ser dimensionada para a quantidade total de

modulos conectados a rede incluindo o consumo de corrente na soma das

eletrovéalvulas.

CELULA PROGRAMAGAO
PESAGEM

Lronic -

COMUNICAGAO 485

SAIDA 1

SAIDA 2

COMUNICAGAO
ALIMENTAGCAO E SINCRONISMO

14
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5.2.Filtros

» Sinal da célula de carga € constituido de uma parte principal proporcional ao peso
aplicado, e componentes devidos a vibracdes mecanicas da carga ou da estrutura e
oscilacbes decorrentes do impacto do peso contra a plataforma.

= E possivel também interferéncias se: os cabos da célula estiverem instalados
proximos a fonte de ruido elétrico, inversores de frequéncia conectados ao modulo
ocasionam ruidos altos se ndo houver aterramento adequado. (Resisténcia abaixo de
10 Ohms).

= Todo ambiente de trabalho existe uma frequéncia, seja ela da rede elétrica ou de
equipamentos conectados a mesma, de tal forma influenciam diretamente a
converséo digital.

5.3.Estruturas Eletrdnicas

= Supressores analdgicos para frequéncias altas, garantindo excelente atenuacao.

= Filtros analdgicos a base de capacitores para comunicacao interna de dados micro
processados.

= Leitura rapida e estavel em estruturas mecanicas.

= No caso de vibragOes excessivas, poderédo ser fornecidos sistemas compensadores
de vibracéo.

= Filtro digital de alta resolucdo, programados por software, trabalhando diretamente
com velocidade de leitura e frequéncia de operacdo da maquina.

5.4.Precisao de Leitura

= Possui internamente conversor A/D de 24bits que proporciona alta velocidade e
precisao nas leituras.
Trabalha com conversor A/D de 24 bits obtendo 500 leituras de balanc¢a por segundo.

5.5.Prote¢c6es do médulo

= Descargas eletrostaticas.

= Picos de tensdo direta ou reversa induzidos em cabos longos ou conexdes
intermitentes.

= Protecdo reajustavel contra sobre carga na alimentagdo de 5Vcc e 3.3Vcc da CPU
principal. Reajuste através da remoc¢éao do defeito.

= Protecéo confiavel contra transientes de alta tensdo e surtos através de varistores de
oxido Metalico.

As protecOes atuam em todas as linhas de alimentacdo. O equipamento pode operar com
fontes de alimentac&o de corrente continua de 15 a 30VDC.

15



CMR-300 e CDA-300

Adliiunie

Dosagem sob Controle

5.6.Exemplo de Aplicagcdo CDA-300

Abaixo é ilustrado um sistema hipotético de montagem em uma maquina de envase rotativo.

A figura acima ilustra a utilizagdo das placas em um sistema rotativo de envase, onde as placas
se alojam no compartimento inferior as plataformas de pesagem.

Tanque reservatorio

i 'A
Presenga (CT) sinal para valvula u
de Frasco

Coletor de sinais Chicote
=
Sinal zero
Sinal
celuia de
carga
Modulos de pesagem
Engrenagem oo} Pulso confador
Principal Sinal zero
CIp Puiso contador
Encoder nnnn

Incremental unidirecional

Encoder Incremental unidirecional: utilizado para gerar os sinais de sincronismo.

Engrenagem Principal: No caso da nao utilizagdo do encoder podemos substituir o sinal

de pulso do encoder por um sensor indutivo instalando 0 mesmo na engrenagem.

Sinal Presenga de frasco: Este sinal é para iniciar o envase das placas somente O

Médulo que estd na regido de envase abre o bico de envase.

Sinal de zero: Também no caso da néo utilizacdo do encoder podemos localizar uma posicgéo

internamente na maquina e posicionar um sensor indutivo para que o mesmo fornega um sinal

de zero. Com este método economiza-se uma pista de sinal do coletor de sinais.

Sinal célula de carga: Este sinal provem da célula de carga bastando fazer a conex&o ao

modulo.

16
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Sinal para valvula: o modulo controla diretamente a valvula de envase bastando conectar o

cabo no modulo eletrénico.

Coletor de sinais: O coletor de sinais na fabricacdo de uma maquina simples é necessario possuir no

minimo 6 pistas de sinais. As cores mostradas abaixo séo cores padrao na utilizacéo

do chicote.

17
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Cabo de Comunicacao:

v Sinal de Zero (Marrom)

v" Sinal de Pulso para inicio de dosagem (Branco)

Cabo de Alimentagéo:
v Alimentacdo +24Vcc (Marrom).
v Alimentacdo GND (Branco).

v’ Eletrovalvula dosagem corte Unico comum +24V(Marrom).

v’ Eletrovalvula dosagem corte Unico, Sinal.

v’ Eletrovalvula dosagem dois Cortes (Pré-Corte), Sinal.

Sincronismo e

Comunicacao DATA PLACA CORES CABO
1] 485+ AMARELO
2 | ZERO MARROM
3| ZERO MARROM
4 | CONTADOR CINZA
5 | CONTADOR CINZA CABO ROXO
6 | 485- VERDE
7 | 485- VERDE
8 | ENVASE BRANCO
9 | ENVASE BRANCO
Alimentacéo DATA PLACA CORES CABO
1| 24vCC VERMELHO / MARRON MM
2| 24vCC VERMELHO / MARRON
3| 24vCC NC
4 | VALVULA 1P PRETO SOLENOIDE
5 | VALVULA 2G AZUL
6 | GND PRETO / BRANCO IMM
7| GND PRETO / BRANCO
8 | 24avcc NC
9 | 24vCC MARROM SOLENOIDE
Célula Pesagem e Célula DATA PLACA CORES CORES
Correcao
1S+ VERDE
2|s- BRANCO/AMARELO
3|NC CABO DA CELULA
4| V- PRETO
5| V+ VERMELHO
6| NC
7|NC
8| NC
9|NC
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5.8.Caracteristicas Mecéanicas

Caixa em Aco Carbono Cor Preta

Parafusos de Fixacdo de 3mm

102,50

91,50

|
g of Joof[ o

G/

m74't_
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6. Diagrama Elétrico
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7. Esquema de ligacdo Chicote e Célula de carga

Tabela com os pinos do DB-9 e sinais
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Sincronismo e

Comunicaco DATA PLACA CORES CABO
1 485+ AMARELO
2 ZERO MARROM
3 ZERO MARROM
4 CONTADOR CINZA
5 CONTADOR CINZA CABO ROXO
6 485- VERDE
7 485- VERDE
8 ENVASE BRANCO
9 ENVASE BRANCO
Alimentacao DATA PLACA CORES CABO
1 24V CC VERMELHO / MARRON IMM
2 24\VCC VERMELHO / MARRON
3 24VCC NC
4 VALVULA 1P PRETO SOLENOIDE
5 VALVULA 2G AZUL
6 GND PRETO / BRANCO 1MM
7 GND PRETO / BRANCO
8 24\VCC NC
9 24\VVCC MARROM SOLENOIDE
Célula Pesageme | 1)\rp p| aca CORES CORES
Célula Correcao
1 S+ VERDE
2 S- BRANCO/AMARELO
3 NC CABO DA
CELULA
4 V- PRETO
5 V+ VERMELHO
6 NC
7 NC
8 NC
9 NC
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7.1.Diagnostico de Entradas CMR-300

O modulo CMR 300 Disponibiliza em seu display frontal, quando e modo de espera, os estados
das entradas digitais mais usadas, Nivel l6gico 1 para ligado e nivel l6gico 0 para desligado, abaixo

segue os procedimentos de acesso ao menu de verificacdo dos estados das Entradas.

Verificando os estados das Entradas e Saidas Digitais

No Display Interface Local, inicialmente é mostrado a seguinte mensagem.

Monitorar

Entrada Digital

Para Navegar entre 0s menus pressione as teclas. nn

_ _ Func _ _
Para entrar no menu selecionado pressione a tecla, - Para Sair do Menu Pressione a

Tecla. Por 2 segundo.
Grava

Conteudo de cada Menu

Monitorar

Entrada Digital

Para entrar neste menu pressione a tecla Func. Todos os estados de sensores sdo mostrados,

individualmente no display, para avangar para o prOximo sensor pressione a tecla A, para retornar
pressione atecla ¥ .

Exemplos de alguns sensores.

E P. Tampa Calha — Entrada presenca de Tampa na calha onde desce as tampas ou esteira de
tampa.

E Nivel de Tampa — Caso a maquina possua distribuidor rotativo de tampa, este sensor verifica

o nivel de tampa dentro para poder ligar o elevador de tampa.
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7.2.Saidas Digitais CMR-300

Para entrar neste menu pressione a tecla Func. Todos os estados das saidas Digitais sédo

mostrados, individualmente no display, para avancar para a préxima Saida Digital pressione a tecla
A, para retornar pressione a tecla ¥ .
Exemplos de algumas Saidas Digitais.

S Porta entrada — Saida Digital que permite o acionamento automético da porta de entrada de

frasco.

S Porta de Tampa-— Saida Digital que permite o acionamento automatico da porta de Tampa de

frasco.

7.3. Velocidades CMR-300

Ajustando parametros de velocidades e sensores

Ajustar

Par.Velocidade

Para entrar neste menu pressione a tecla Func. Observe no canto inferior direito a seta que indica a
direcdo do avanco dos pardmetros. (>> avanca parametro) (<< retorna parametro), para alternar a
direcdo pressione a tecla Func. Por 2 segundos. Para editar o valor em questéo utilize as teclas

A V. Para gravar o Valor Pressione a tecla Grava, caso o Display Pisque o valor esta gravado.

Para Sair do menu pressione a tecla Grava por 2 segundos.

Exemplos de algumas Velocidades.
Vel. Auto. Maxima — Velocidade de controle Maxima da Méaquina.

Vel. Manual — Velocidade de controle Manual da Maquina.
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7.4. Tempos. CMR-300

Ajustar

Par. Sensores

Para entrar neste menu pressione a tecla Func. Observe no canto inferior direito a seta que indica a
direcdo do avanco dos parédmetros. (>> avanca parametro) (<< retorna parametro), para alternar a

direcdo pressione a tecla Func. Por 2 segundos. Para editar o valor em questéo utilize as teclas
A V. Para gravar o Valor Pressione a tecla Grava, caso o Display Pisque o valor esta gravado.

Para Sair do menu pressione a tecla Grava por 2 segundos.

Exemplos de alguns tempos de sensores em ms (milésimo de segundo).
S.FT calha TON — Ajuste do Tempo ON para o sensor de falta tampa na calha de tampa.
S.FT calha TOFF — Ajuste do Tempo OFF para o sensor de falta tampa na calha de tampa.

S. FT calha INV- Ajuste para o sinal do sensor de NA ou NF. (Légica Invertida).

7.5.Habilita e Desabilita Bicos CMR-300

Habilita e

Desabilita Bicos

Para entrar neste menu pressione a tecla Func. Observe no canto inferior direito a seta que indica a
direcdo do avanco dos parametros. (>> avanca parametro) (<< retorna parametro), para alternar a

direc@o pressione a tecla Func. Por 2 segundos. Para alternar de SIM para NAO utilize as teclas
A V. Para gravar o Valor Pressione a tecla Grava, caso o Display Pisque o valor esta gravado.

Para Sair do menu pressione a tecla Grava por 2 segundos.

Exemplos:

Se o Display mostrar SIM o Bico em questdo esta habilitado, se
BICO=1 O display mostrar NAO o Bico esté desabilitado.

S1Y >>
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8. Instalagdo Software de Manutencédo e Operacgéao

Atencéo: Antes de Iniciar a os passos para Instalacao, digite no campo pesquisar do
Windows “Alterar configuracdes de controle de Conta de Usuario”.

) Configuragges de Controle de Conta de Usudrio - o 3

Defina quando vocé devera ser notificado a respeito de altera¢des no seu
computador
O Controle de Conta do Usudrio ajuda a impedir que programas potencialmente perigosos fagam alteragdes

no computador,
Saiba mais sobre configuraces do Controle de Conta de Usudrid

Sempre notificar

Nunca me notificar quando:

®  Os aplicativos tentarem instalar software ou fazer
alteragbes em meu computador

*  Eufago alteragdes nas configuragdes do Windows

.- @ Niorecomendavel

Nunca notificar

[ ] | Gance

Mova o cursor de notificagcdo para nunca notificar.

1° - Localize em seu computador, no drive de CD, pen drive ou baixado da internet a pasta chamada
Setup Manutencéo.

;"J SetupManutencao
1

20 - Execute um duplo clique na pasta, os seguintes arquivos serdo mostrados dentro da pasta.

%,

[ Allkronickanutencan
"’J Support 5,519 KE

SETUP.LST
Arquiva LST
& KB

sebup
Setup Bookstrap for Yisual Bas, ..
Microsaft Corporation

30 - Execute como Administrador o Arquivo Setup, aguarde o inicio da instalagao.

SetupManutencao3.3.1

3(_)v| | .~ Altronic ~ Programa ¥ SetupManutenca3.3.1 ¥ SetupManutencao3.3.1 ¥

Organizar ~ _El] Abrir  Compartihar com ~ Nova pasta

. Favoritos Nome “ | Data de modificagio | Tipo | Tamanho
M jrea de Trabaho | Support 13/08/2024 20:18 Pasta de arquivos
|4 Downloads 28 AltronicManutencao 13/08/2024 20:17 WinRAR archive 7.024 KB
<p Locals 00 Aplicativo
- Bbiotecas | (e e TS 3/08/2024 20:17 Arquivo LST 6 KB

“ Documentos Solucionar problemas de compatibiidade
=

~. Imagens Compartihar com J

& masicas T2 Add to archive...
B videos ¥ Add to "setup.rar”
- P Compress and email...
P Compress to "setup.rar” and email
+% Grupo doméstico Restaurar verstes anteriores
Enviar para 4
& computador
& 05 (C) Recortar
Copiar
Criar atalho
@ reae Excluir
Renomear
Propriedades
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49 - Clique em OK.

=

g Welcome to the AlltronicManutencao installation program.
=

Setup cannot install system files or update shared files if they are in use.
Before proceeding, we recommend that you dose any applications you may
be running.

OK | Exit Setup

50 - N&o Escolha o Diretério para Instalacdo, Clique no bot&o de Instalar Automaticamente, abaixo veja
o botéo.
=)

Begin the installation by dicking the button below.
Panmne

4

i
e Click this button to install AlltronicManutencao software to the spedfied
= destination directory.

N

Directory:
C:\Program Files (x86)\AlltronicManutencao\ Change Directory

Exit Setup

O Diretorio sera selecionado automaticamente

@ AlltronicManutencao - Choose Program Group X

Setup will add items to the group shown in the Program Group box,
You can enter a new group name or select one from the Existing
Groups list.

Program Group:

AlltronicManutencao

Existing Groups:

Accessibility -~
Accessories

Administrative Tools

AlltronidManutencao

FormatFactory

Maintenance

Nelogica

Startup

System Tools

Windows PowerShell v

Continue I Cancel |

6° - Aguarde a Instalacdo ser concluida, caso apareca algumas telas durante a instalac&o clique no

Botdo No to All em todas as telas de instalagéo, isto significa que o seu computador ja possui alguns

arquivos de instalacao e o Botdo No to All, vai substituir os arquivos existentes, por novos.
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Version Conflict X

A file being copied is not newer than the file currently on your
system. It is recommended that you keep your existing file.
File name: 'C:\Windows\System32\FM20.DLL'

Description: 'Microsoft® Forms DLL

Your version: "15.0.4567.1000'

Do you want to keep this file?
No No to All |
/

7° - Confira a instalagéo do software e confirme em OK.

AlltronicManutencao Setup X

AlitronicManutencao Setup was completed successfully,

8° - Em iniciar selecione Altronic Manutencéo para fixar no menu Iniciar, selecione novamente no menu

iniciar.

i) |
o5 Abrir tador
=< Ferrameni - -

“y Executar como administrador
e Controle
4 j Paint Fixar na Barra de Tarefas
- P
Fixar no Menu Iniciar

vos e Impressoras

—¢ 4 Visualzadc  Remover desta lista

— as Padrao
' Propriedades
Alltronichvi 2 e—— _
+ Ajuda e Suporte
4 Todos os Programas
I Pesquisar programas e arquivos l[_ﬂj Desligar »

i _ale |
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99 - Com o botéo direito e selecione Propriedades

Em Propriedades na Aba Compatibilidade selecione Executar como Administrador e em Modo de

compatibilidade, caso a versédo do Windows for diferente das vers6es listadas.

OBS: Ao Executar como Administrador o Software Manutencdo e Operacao identificara automaticamente a

porta de comunicacdo ap0s ser configurada a seguir.

Fﬂ Abrir

AlltronicMa
0

Solucionar problemas de compatibiidade
Abrir local do arquive
Add to archive...
1 Add to "AltronicManutencao.rar”
¥ Compress and email..
1 Compress to "AltronicManutencac.rar” and emai
| Executar como administrador
Fixar na Barra de Tarefas
Desafixar do Menu Iniciar

Restaurar versdes anteriores

Enviar para

Recortar
Copiar

Criar atalho
Excluir
Renomear

Propriedades

’,*& Propriedades de AlltronicManutencao

Geral Atalho Compatibilidade  Seguranca  Detalhes  Versdes Anteriores

Se o pragrama n3o estiver funcionanda corretamente nesta verséo do

Windows, tente executar a solucdo de problemas de compatibilidade.

[ Executar solugsio de problemas de compaibilidade

Como escolher I as configuragdes de 7

Mode de compatibilidade

[“] Executar este programa em modo de compatibilidade:

Windows 7 £

Configuragdies
[[IModo de correduzido

Cor de 8 bits (256)

[CJExecutar em resolugdo da tela 640 x480
[[]Desabilitar otimizacées de tela inteira
Executar este programa como administrador
[1Registrar este programa para reinicializagdo

Alterar configuracdes de DPI alto
&) Alterar configuragies de todos os usudrios

0K Cancelar

Aplicar
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10° - No menu Iniciar procure por Gerenciador de DISpOSItIVOS e confirme a porta de

‘?’ Portas (COM e LPT)

P e ? Porta de comunicacao (COM1) L
(Portas COM e LPT) — = . _ " p— A porta de comunicacao do

dispositivos, caso nao apareca va no menu Acao e atualize para confirmar a porta.

- TUSLa

p;—._ Gerenciador de Dispositivos — |EI |£|
Arquive Acao Exibir Ajuda

Painel de Controle (3)

E,- Gerenciador de Dispositivos

gl i3

=i Exibir impressoras e dispositivos
a-l Atualizar drivers de dispositivo = f-i" TIAV14-VM

[ ¥ Adaptadores de rede

I L -, Adaptadores de video

! E‘ Baterias

(-« Computador

{, Controladores de armazenamento

C?iv Controladores de som, video e jogos

g Controladores IDE ATA/ATAPI

a Controladores USB (barramento serial universal)
L’t—,,‘ Dispositivos de Interface Humana

(- Dispositivos de sistema

l- Monitores

- J Mouse e outros dispositivos apontadores

‘?’ Portas (COM e LPT)

: Porta de comunicacao (COM1)

D Processadores
- ¥ SIMATIC NET
[H-== Teclados
[ Unidades de disco

) Vier mais resuitados [ Unidades de DVD/CD-ROM

I gerenciador de dispositivos] Desligar »

e _Jm
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9. Configuracao Software Manutencéao

9.1._Alterando a senha de acesso

Para Iniciar o Software pela primeira vez, va em INICIAR e com 0 mouse e arraste para a area de

Allkranictanutencan
Allkronic Dosagem Sob Conkrole

trabalho criando um atalho Alltronic Manutencao. Atela Login e

Senha aparece.

ﬁ@ Lagin e Senha *

Uszer Mame: ||

Pazsword: I

akK I Cancel | Alterar

Antes de iniciar altere a senha clicando no botao alterar, em User Name Digite13, e em Password digite

123456. No campo Novo User Name

‘m Mova Senha *

User Mame: I,!.\Itmni-:

Pazzwaord: I ******

Maovo User Mame: IF'edra Filosofal

Hovo Password: I ““““““

ak. I Cancel

E Novo Password Digite Seu Novo User Name e Novo Password, clique em Ok.

Novamente aparecera a tela Acima Login e Senha, digite sua senha e cligue em OK.

Se sua senha estiver correta a tela abaixo é mostrada:

Status |W
[Ericad | (2| @ | % Jercaln 0 o e
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9.2.Configuracdo RS232

Configurando Parametros de Comunicacdo RS232

300 Configuragdo CMR Scan ID Configura Soft.Manutencaoc Formato Dado Modbus  Sair

No menu Superior a direita, Cligue em PC Configuracéo a tela abaixo € exibida:

@ PC Configuracdo x

Bits por Segundo IWE,
Porta Serial Im
Bits de Dados It—

Paridade [ Nenhum

Bits de Parada |1—

Controle de Fluxo Im

Timer Out/ms IW

Grava |

Selecione a taxa de transmisséo Bits por Segundo em 19200 para a Verséo AlltronicOperacdoDV3.

Selecione a porta de Comunicagdo Porta Serial para uma porta Com disponivel em seu PC.

Para Salvar as Altera¢ges Clique no botdo Grava.
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9.3.Abrindo Porta de Comunicacao

(Atencao Importante!)

Para executar todas as operacdes apdés a abertura da porta de comunicacdo, € expressamente
necessario que a maquina esteja no modo de espera, ou seja, nenhuma das lampadas acesas.
Antes de iniciar a abertura de qualquer janela é necessario abrir a porta de comunicagdo. Existem

2(dois) icones no canto superior esquerdo do software que abrem e fecham a porta de comunicagéo.

% Alltronic Software de Manutencac

CDA SSe—C xacdao CMR ScanID PC configuragao Configura Soft.Ma

O icone da esquerda tem a funcéo de abrir a porta e o icone da direita tem a funcéo de fechar, ao clicar
no icone abrir porta, certifique-se que no canto inferior & esquerda esteja informando que a porta esta

aberta, veja abaixo:

Status: Porta Abedta Conhguracdo: 19200n8,1 Com port:1

Caso o status ndo esteja indicando Porta Aberta Clique novamente no icone.

Executando a funcéo de Scan ID

Em uma maquina rotativa as placas CDA-300 séo colocadas em rede (RS485), ou seja, todos os 2fios
de comunicac¢éo de cada mddulo estdo em paralelo com as demais, inclusive o Modulo CMR-300.
Para verificar a existéncia de cada componente conectado a rede de comunicac¢éo 485, o software
disponibiliza a funcéo Scan ID.

Cada médulo CDA-300 possui um endereco, ou seja, um codigo que a identifica a sua presenca, este
cadigo é determinado Numero ID, para simplificar, este nimero corresponde ao nimero do bico de
envase EX: Bico 1, Bico 2 etc...

A CMR-300 também possui o Numero ID e este numero é 50.
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9.4.Verificando M6édulos CDA-300 conectados a REDE RS485

Para abrir a fun¢@o Scan ID cliqgue no menu que aparece abaixo:

Eﬂ Alltronic Software de Manutencao
CDA 300 Configuragdao CMR PC configuragao Configura Soft.M

D|(E]

B Scan ID X

Veja Abaixo a Tela correspondente a esta funcao:

Status
~ Troca de Enderego —

- Tempo Resposta ID /ms

m ~Antigo ——

1 -

D

15

-Novo

Iniciar |

0 -
Trocar |

Para iniciar a busca cliqgue no bot&o Iniciar, observe na janela ao lado Status, que 0s nimeros
evoluem, estes numeros correspondem ao Numero ID (jA& mencionado) dos médulos conectados a rede
de comunicagéo.

O Numero ID do modulo que estiver ausente na rede de comunicagdo, € acompanhado da sigla OFF,
sendo assim o modulo que estiver OK € acompanhado da sigla ON.

Para interromper a busca em qualquer momento simplesmente pressione a tecla Terminar.
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9.5.Executando troca de endereg¢o na fungéo de Scan ID

A funcéao troca de endereco € utilizada basicamente para efetuar a substituicdo de um modulo

danificado, observe ao lado da caixa status a janela Troca de endereco, nela disponiveis o nimero de

ID Antigo e o nimero de ID Novo.

Troca de Enderego

Antigo
1 v‘

Novo

IO - '
Trocar |

Numero de ID Antigo- selecionavel de 0-126. Namero de ID que sera
substituido

Nimero de ID Novo- selecionavel de 0-126. Numero de ID que
substituird 0 nimero antigo.

Ex: Em uma maquina rotativa contendo 10 bicos de envase, o técnico
descobriu que o bico 5 esta danificado e precisa ser substituido, ao
receber um novo modulo 0 mesmo tera seu ID ajustado de fabrica em
ID 0, ao retirar o modulo danificada e colocar o modulo novo, o técnico
executa a funcdo de busca de ID clicando no botéo iniciar, em seguida
na caixa status ele verifica que o ID 0 esta ON e 0 ID 5 esta OFF e

clica no botdo terminar para parar a busca, em seguida ajusta o Numero

ID Antigo(Médulo substituido novo) em 0 e Numero ID Novo em 5 e clica no botédo Trocar,

imediatamente o nimero 0 e substituido pelo nimero 5, para verificar a troca ele inicia uma nova busca

e observa na caixa status se o ID 0 estd em OFF e 0 ID 5 estd em ON.

OBS: O numero ID Antigo nédo se refere ao bico danificado antigo e sim ao

ndmero ID do modulo novo.
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9.6.Configuracdo quantidade de bicos na CMR -300

O modulo CMR -300 disponibiliza configura¢des de velocidade, ajuste de sensores e sincronismo, que
possibilitam um ajuste simples e facil por meio de um interface totalmente amigavel. Veja na foto do
software abaixo onde estdo localizadas.

ﬁ‘ Alltronic Software de Manutencao
CDA 300&_Configuracao C@can ID PC configuragao Configura Soft.Maz

Ao clicar no menu configuragdo CMR a lista abaixo é exibida:
% Alltronic Software de Manutencao Versao 3.2.5
CDA 300 Configuracdo CMR ScanID PC configuracao Cor

Velocidade Rotativa
Sensores Rotativa
Sensores Rotativa 2
Sensores Rotativa 3
Descarte Progressivo 4
Controle Analogico Nivel Tanque
Controle Pressao Tanque
Sincronismo 40 Bicos
Sincronismo 36 Bicos
Sincronismo 30 Bicos
Sincronismo 28 Bicos
Sincronismo 27 Bicos
Sincronismo 24 Bicos
Sincronismo 20 Bicos
Sincronismo 18 Bicos
Sincronismo 16 Bicos
Sincronismo 14 Bicos

v Sincronismo 12 Bicos
Sincronismo 10 Bicos
Sincronismo 9 Bicos
Sincronismo 8 Bicos
Sincronismo 6 Bicos
Sincronismo 4 Bicos
Desvio de Controle %
Setup de Sincronismo
Sincronismo Torre Fechamento
Descarte por Amostra

tatus: Porta £ Sincronismo Sensor Emb.Invertida g

i

Ajuste de Parametros Adicionais @
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9.7.Configurando Velocidade Rotativa

M . ~
¥, Velocidade CMR X
Gravar Setup de Sincronismo

Ajuste de Yelocidade e Voltas
Automatico

| Primeiro Envase Minima % Maxima %

Lée Grava Lée Grava Lé Grava
Angulo Maximo Envase Valor Corregao %

Le ] Grava ] Le I Grava Comando Passo Passo |
Manual % Lavagem % Sincronismo %

Lé Grava Lé Grava Lé Grava
Passo a Passo Distribuidor Tampa Zero Automatico
m Lé Grava Lé Grava “ Lé| Gr
Esteira Maquina Vel.Reduzida Maquina Inf. Quant. de Bicos
Lé Grava “ Lé Grava Lé Grava
Rosqueamento Vel.Reduzida Esteira -

- . - Velocidade
_LL] M | 0 | _LL] M Sincronizada
> |

Disponibiliza ajustes relacionados a velocidade de maquina, ao clicar neste item é iniciado
imediatamente uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botéo grava e outro |€, para efetuar um ajuste introduza o
novo valor e clique no botdo grava, posteriormente clique no botéo |Ié para certificar que o novo valor foi
modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

Automatico — primeiro envase- Define em percentual a velocidade de primeiro envase, esta
velocidade é ativa quando a maquina entra em automatico ou manual apos a volta de sincronismo.
Automético — minima — Define em percentual a velocidade minima em automético definida no inversor
de frequéncia Ex: Parametro de velocidade maxima 60Hz no inversor é equivalente 100% de maxima
para o software.

Automéatico — maxima — Define em percentual a velocidade maxima em automatico.

As velocidades minimas e maxima, sao utilizadas para controle de velocidade automatica, ou seja, a
maquina define automaticamente uma velocidade de trabalho dependendo do tempo de envase de cada
bico.

Angulo méaximo de Envase — E o valor em contagem de pulso que define o angulo méaximo de
enchimento de cada bico, seu codinome é conhecido como FE (fim de envase).

Valor Corregéo — E o valor em percentual que define a correcéo entre os valores minimo e maximo de
velocidades.

Manual% - Define a velocidade em percentual da maquina quando em manual.

Lavagem% - Define a velocidade em percentual da maquina quando em lavagem.
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Reset% - Define a velocidade em percentual da maquina quando em Sincronismo (RESET).

Passo a Passo% - Define a velocidade em percentual da maquina quando em passo a passo.
Distribuidor de Tampa% - Define a velocidade em percentual do Distribuidor ou elevado e
posicionador de tampas.

Zero Automatico - Define a quantidade de voltas para realizar zero de todas as balancas.

Esteira Maquina% - Define a velocidade em percentual da esteira principal da maquina.

Velocidade Reduzida% - Define a velocidade em percentual da maquina, obedecendo o acionamento
da entrada digital velocidade reduzida.

Inf. Quant de bicos — Introduzir a quantidade de bicos que a maquina possui, as op¢des de maquinas
sdo de; 4, 6, 8,9, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 24, 27, 28, 30, 36, 40, 45.
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9.8.Configurando Sensores Rotativa 1

Disponibiliza ajustes relacionados a sensores da maquina, ao clicar neste item € iniciado imediatamente
uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botdo grava e outro |€, para efetuar um ajuste introduza o
novo valor e clique no botdo grava, posteriormente clique no botéo Ié para certificar que o novo valor foi

modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

Iﬁ Sensores da Maquina X

| Sensor Falta de Tampa na calha
i Entrada ms Saida ms Entrada Inversa Tempo Para Maquina msec

Bl ¢ |Gova| EEN ¢ | Gova| MWW on | ofF|  EEE Grava

Sensor 2 P/ parar a Maquina na Falta de Tampa no final da Esteira de Tampa
Entrada ms Saida ms Entrada Inversa Habilita Sensor 2 Est. Tampa

f EE & | Gaval B 6 | Gova| EEM ON | OFF| . ON _OFF |

Sensor Falta de Frasco na entrada Tempo Nivel Baixo para Mq.
Entrada ms Saida ms Entrada Inversa

BE ¢ | Gova| WEE o |[Goval W on | o) B 1 | 6w

Sensor Acimulo de Frasco na Saida Tempo p/ parar Maq.(pulso)
Entrada ms Saida ms Entrada Inversa meec
L& | Grava Lé | Grava| N ON OFF EX Lé | Grava
Controle Valvula de Produto
Tempo Desliga Vilvula Hab Vilvula Produto p/ Lavagem Tempo Lavagem ON Tempo Lavagem OFF
_ Lé ] Grava N oN _OFF | n Lé Grava | n Lé ] GwvoJ
Paradas de Maquina por erros de dosagem ou limite de regifio de envase
Para Maq. Peso Baixo Para Maq. Peso Alto Para Maq. Limite Envase
BN v OoF] W _on | oFF | m on | O |
Descarte Peso Baixo Descarte Peso Alto Descarte Limite Envase Descarte Falha Tampa

B _ON | O | B on | o | B on | OF| Bl _ov | o |

Sensor Falta de Tampa na Calha - Sensor que verifica a presenca de tampa na calha. Observe que
existem os campos entrada ms e saida ms, definem tempos de entrada e saida de tampa para o
acionamento do distribuidor ou elevador e posicionador de tampa, também possui 0 campo entrada
inversa que ajusta o sensor em sua posicdo em NF ou NA, também existe o0 tempo para maquina msec,
Ou seja ajuste o tempo que a maquina para por falta de tampa da calha.

Sensor Falta de Frasco na Entrada — Sensor que verifica a presenca de frasco na esteira de entrada
da maquina, caso falte frasco, o pistdo porta de entrada bloqueia a passagem de frasco. Observe que
existem os campos entrada ms e saida ms, definem tempos de entrada e saida do frasco, também
possui 0 campo entrada inversa que ajusta 0 sensor em sua posi¢cdo em NF ou NA.

Sensor Acumulo de Frasco na Saida — Sensor que verifica 0 acumulo de frasco na esteira de saida
da maquina, caso exista um acumulo de frasco, a maquina para automaticamente, e volta a rodar
automaticamente quando o acumulo de frasco sair.

Controle Véalvula de Produto — Toda maquina rotativa possui um reservatorio de produto, portanto
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existe um controle de nivel nesse reservatorio, o tempo (Tempo Desliga Valvula) é processado ap6s o
sensor de nivel baixo ser acionado, conta-se o tempo predeterminado e a saida valvula de produto é
desligada. OBS: enquanto o sensor de nivel baixo estiver acionado a saida valvula de produto estara
ligada, a mesma so sera desligada ap6s o desacionamento do sensor e 0 alcance da contagem de
tempo ou pode ser desabilitada pelo operador através do software de operagéo DV2.

Tempo Lavagem ON — Tempo em ms que determina a abertura da valvula de lavagem quando a
maquina estiver em modo status de lavagem.

Tempo Lavagem OFF — Tempo em ms que determina o fechamento da valvula de lavagem quando a

maquina estiver em modo status de lavagem.

Paradas de Maquina por erros de dosagem ou limite de regido de envase:

Para Maq. Peso Baixo — Chave que liga a parada de maquina ou descarte de frasco, quando qualquer
bico de envase estiver com seu valor envasado abaixo da precisdo de 0.5% de tolerancia.

Para Maq. Peso Alto — Chave que liga a parada de maquina ou descarte de frasco, quando qualquer
bico de envase estiver com seu valor envasado Acima da preciséo de 0.5% de tolerancia.

Para Magq. Limite envase — Chave que liga a parada de maquina ou descarte de frasco, quando
qualquer bico de envase estiver com seu valor FE = 0, ou seja supondo-se que bico 5 ndo completou o
envase pelo peso de set point e sim por fim de regido, neste caso o seu valor FE estd em 0, assim a
magquina para ou descarta o bico 5.

Descarte Peso Baixo — Chave que habilita o descarte de frasco, quando qualquer bico de envase
estiver com seu valor envasado abaixo da precisdo de 0.5% de tolerancia.

Descarte Peso Alto — Chave que habilita o descarte de frasco, quando qualquer bico de envase estiver
com seu valor envasado acima da precisao de 0.5% de tolerancia.

Descarte Limite Envase — Chave que habilita o descarte de frasco, quando qualquer bico de envase

estiver com seu valor FE = 0.
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9.9.Sensores Rotativa 2

Disponibiliza ajustes relacionados a sensores da maquina, ao clicar neste item € iniciado imediatamente
uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botdo grava e outro |€, para efetuar um ajuste introduza o
novo valor e clique no botao grava, posteriormente clique no botéo Ié para certificar que o novo valor foi

modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

|5 Sensores da Maquina 2 %
Gravar Setup de Sincronismo

Sensor Nivel de Tampa no Elevador
Entrada ms : Saida ms Entrada Inversa -

Le | Grava L& BB oN | OFF |

~Sensor Acimulo de Frasco no Rejeito
Entrada ms -Saida ms Entrada Inversa

Lé | Grava Lé | Grava| WM oON | OFF |

Habilita Micro de Portas Habilita Pressostato Ar Ent. CLP Externo NA/NF
BB oN | OFF B ow OFF | Bl on OFF

~Botéo Emergéncia NA/NF HAB.B.Emergencia para Esteira - Sensor Calha Lavagem NA/NF
oN ON | OFF 'ON ON | OFF | 6N ON OFF |

Tempo de Acionamento Sopro de Ar (Posi.e Elevador ou Posi. Rotativo)
Tempo em ms

Lée I Grava

Para Maq. Erro de Tampa na Embalagem - Habilita Vel. Reduzida - Hab.Vel Reduzida Esteira

| JEaEd __EajER) eSS

 Para a Maquina por Falta de Frasco na Entrada.

| e

~ Quantidade de Frasco sequencial sem Tampa. p/ parar a Maquina
A Quantidade Maxima de Embalagem Sequenciais sem

5 Lé Grava Tampa p/ parar a Maqu._lir:a. éa quantidadc'a de En_1b~alagens
que ficam entre a posi¢do do sensor, até a posigado de
Descarte.

Sensor Nivel de Tampa no Elevador — Para Maquinas que possuem distribuidor de tampa rotativo,
existe um sistema de elevacéo de tampas chamado elevador de tampas (girafa), este sensor determina
o nivel de tampa para ligar e desligar o elevador. Observe que existem os campos entrada ms e saida
ms, definem tempos de entrada e saida da tampa para o acionamento do elevador, também possui o
campo entrada inversa que ajusta o sensor em sua posi¢cdo em NF ou NA.

Acumulo de Frasco no Rejeito — Para Maquinas que tenha configurado o rejeito esse sensor indica o
acumulo de Frasco no rejeito. Utilizado também na configuracdo de amostras durante o
envase.Observe que existem os campos entrada ms e saida ms, definem tempos de entrada e saida da
tampa para o acionamento do elevador, também possui 0 campo entrada inversa que ajusta o0 sensor
em sua posicdo em NF ou NA.

Habilita Micro de Portas — Chave que habilita o funcionamento da entrada de micro de portas
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(contatos NF) na posicéo ON, caso esteja na posicdo OFF a porta pode ser aberta sem interromper o
funcionamento da méaquina.

Habilita Pressostato de Ar — Chave que habilita o funcionamento da entrada de pressostato (contatos
NA) na posi¢cdo ON, caso esteja na posicdo OFF interrompe o funcionamento da maquina.

Entrada CLP Externo NA/NF- Chave que habilita o funcionamento da entrada de sinal do CLP externo
para recebimento de dados.

Botdo Emergéncia NA/NF — Chave que habilita o funcionamento da entrada de sinal do acionamento
do Botdo de Emergéncia (contatos NF) na posicdo ON, caso esteja na posicdo OFF o aberto interrompe
o funcionamento da maquina.

Botdo Emergéncia na esteira NA/NF — Chave que habilita o funcionamento da entrada de sinal do
acionamento do Botdo de Emergéncia na esteira (contatos NF) na posi¢cdo ON, caso esteja na posi¢do
OFF o aberto interrompe o funcionamento da maquina.

Sensor Calha de lavagem— Chave que habilita o funcionamento da entrada da calha de lavagem
utilizado como seguranga durante o procedimento de lavagem. Ao finalizar a lavagem e iniciar o envase
caso a calha néo esteja recolhida sera indicado um alarme na tela para recolher evitando possivel
colisdo com o ferramental. Na posi¢cdo ON habilita o funcionamento, caso esteja na posicdo OFF a
funcdo é desabilitada.

Tempo de acionamento sopro de ar — Em maquinas rotativas utilizando sistemas de posicionamento
de tampas é necessario a aplicacdo deste tempo para ajudar no seu posicionamento até a calha de
tampa.

Para a maquina por erro de tampas na Embalagem: Sensor verifica a embalagem apoés o
fechamento de tampas. Caso detecte a falta de tampa sera acionado o rejeito.

Habilita velocidade reduzida: Habilita velocidade em percentual da maquina, obedecendo o
acionamento da entrada digital velocidade reduzida, ou na existéncia de erro de dosagem ou erro de
tampa na garrafa, este recurso e muito utilizado quando a maquina possui descarte progressivo,
tornando a passagem de garrafas rejeitas sempre na mesma velocidade.

Habilita velocidade reduzida na esteira: Habilita velocidade em percentual da esteira, obedecendo o
acionamento da entrada digital velocidade reduzida, ou na existéncia de erro de dosagem ou erro de
tampa na garrafa, este recurso e muito utilizado quando a maquina possui descarte progressivo,
tornando a passagem de garrafas rejeitas sempre na mesma velocidade.

Para méaquina por falta de tampa na entrada: Quando o sensor da calha detecta a falta de tampas
gera o alarme ap6s a definigdo do tempo em milissegundos (ms).

Quantidade de Frasco sequencial sem tampa para parar a maquina: Define a quantidade de frasco
para parar a maquina durante o processo automatico, para que o operador verifique algum travamento

de tampa por exemplo.
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9.10. Sensores Rotativa 3

Disponibiliza ajustes relacionados a parada da maquina, leitura de tampas e controle de Nivel de
produto.
,'ﬁ; Sensores

| - Parar (Posi.e Elevador ou Posi. Rotativo de Tampas). quando abrir a porta da Maquina

| o

Parar Esteira Maquina. quando abrir a porta da Maquina Inicializa Controles
- N OFF ON  on OFF :
Tempo de Validagdo do Sinal do Sensor Presenca de Tampa no Frasco

{ _ ms Lé Grava

Ajustes dos Controles do Reservatério de Lavagem
Desliga Bomba Alarme de Nivel Alto Habilita Alarme de Maquina Entrada Inversa

EEl - L& | Grava EIl - Lé | Grava JEEE] _on | ofFF JEEE oM | oFfF

Sistema de Controle de Entrada de Produto

Walvula Produta

I Seleciona Controle de Entrada de Produto
com uniao de Valvulas.

Seleciona Controle de Entrada de Produto
com ¥Yalvulasz Independentes.

Parar (Posicéo e Elevador ou Posicdo Rotativo de Tampas) quando abrir a porta da Maquina —
Habilita em ON e desabilita em OFF, para parada da maquina ao abrir a porta durante o funcionamento
do equipamento. Em casos onde esta instalado o relé de seguranc¢a a parada € obrigatéria conforme
norma NR12.

Parar esteira maquina, quando abrir a porta da Maquina — Habilita em ON e desabilita em OFF, para
parada da maquina ao abrir a porta durante o funcionamento do equipamento. Em casos onde esta
instalado o relé de seguranca a parada é obrigatéria conforme norma NR12

Inicializa controles — Recurso de software que permite o tipo de estado que os controles (Botbes de
acionamento), voltam apés o desligamento ou emergéncia, Caso ON, ha energizacdo ou retorno da
emergéncia os controles ja voltam no estado Ligado, caso em OFF, os controle voltam desligados.
Tempo de Validacéo do sinal do sensor de presenca de tampa no frasco — Tempo referente a
leitura do sensor durante o acionamento para reconhecimento do sinal no médulo.

Ajuste dos Controles do Reservatdrio de Lavagem — Define o tempo de bomba desligada apés
receber o sinal para ligar a bomba. Define o Tempo de leitura do sensor ao identificar o Nivel alto.
Habilita ou ndo o alarme de maquina na falta de produto também define entrada inversa para inverséo
do sinal do sensor de Nivel.

Sistema de Controle de Entrada de Produto — Define a entrada de linha de produto, se vai ser
acionado apenas uma valvula para recebimento de produto ou trés sinais para entradas diferentes, se
caso seja selecionado entrada com valvulas independente, e possivel na tela de controle selecionar

qual tipo de produto para envase.
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9.11. Descarte Progressivo

Disponibiliza os parametros de acionamentos dos cilindros para descarte progressivo, ao

habilitar a funcdo de Descarte progressivo através da chave ON OFF.

¥ Controle do Descarte Progressivo
Gravar Setup de Sincronismo

Habilita Movimentos Descarte Progressivo

OFF

Controle de Entrada e Saida 4 Paletas de Descarte

~DSP 0 Entrada - DSP 0 Saida - 1
- pulsos Le I Grava l pulsos Lé ] Grava ]
DSP 1 Entrada - -DSP 1 Saida -
- pulsos Lé I Grava l m pulsos Lé Grava
-DSP 2 Entrada -DSP 2 Saida S
- pulsos Lé | Grava I m pulsos Lée Grava
- DSP 3 Entrada -DSP 3 Saida
pulsos Lé I Grava I m pulsos L& Grava
i~ Habilita Passo a Passo -~ Contador Saida

- N | DFFI [ 73 [N Le
A

O Controle de Entrada e Saidas 4 Paletas de Descarte € realizado na sequéncia dos
pulsos de entradas e saidas dos DPS 0, DPS 1, DPS 2, DPS 3 sao os sinais que

controlam os cilindros instalados na saida da maquina para esteira.

O ajuste deve ser realizado para que se abra e feche sem prejudicar a saida da

embalagem.
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9.12. Controle Analdgico Nivel Tanque

Disponibiliza os parametros de controle analdgico, geralmente utilizado para maquinas

onde o tanque de produto deve ser pressurizado em funcdo do produto a ser envasado.

¥, Controle do Nivel de Produto por transd;.ltor de Pressao (4-20mA) X

Habilita Controle de Nivel por Sistema Analogico ON Ent. Analog Inversa / OFF Ent. Analog Direta

- OFF - ON OFF

s ~ Controle dos Niveis Analogicos

1 ‘}’1&1 Nivel Baixo 1 Nivel Baixo Baixo 1 Nivel Alto 1

Varvwa Produto n % Lé Grava % Lé Grava % Lé Grava

1 Selecionada

[ Nivel Baixo 2 Nivel Baixo Baixo 2 Nivel Alto 2

Valvula Produto | |EERN % Lé | Grava % Lé | Grava | 20 B3 Lé | Grava

2 Selecionada

plag Nivel Baixo 3 Nivel Baixo Baixo 3 Nivel Alto 3

Yalvula Produto % Lé Grava % Lé Grava % Lé Grava

3 Selecionada

Calibrac@o do Transdutor de Pressé@o

SCALE HIGH SCALE LOW Leitura Direta AD 8bits Leitura de 0-100%

100 [N Le | Grava| || EEM~° Lé | Grava 10 PN L& | 0 B3 L&

Habita controle de nivel por sistema anal6gico: Através da chave ON OFF.

ON Entrada. Analdgica Inversa/ OFF Entrada Analdgica Direta: Utilizada para inversao
de sinais.

Controle dos Niveis analdgicos: Ao selecionar controle por valvulas independentes os
parametros de acionamento das valvulas séo realizados através do nivel baixo, nivel
baixo baixo e nivel alto das valvulas 1,2,3 para manter o fluxo de entrada de produto junto
com o fluxo de saida nos bicos de envase, mantendo um controle mais preciso do nivel e
produto. Essa configuracéo é utilizada para produtos muito viscosos que nao mantem o
fluxo de envase.

A Calibracado do transdutor de pressao através dos conversores A/D e em porcentagem.
LEITURA DIRETA AD 8 BIT’S: Leitura do conversor,

SCALE HIGH: Eleve o nivel do tanque para a posic¢ao nivel alto que desejar, o valor obtido em
Leitura direta AD 8bits, introduza nesse parametro.

SCALE LOW: diminua o nivel do tanque para a posi¢ao nivel baixo que desejar, o valor obtido em
Leitura direta AD 8bits, introduza nesse parametro.

LEITURA DE 0-100%: apds introduzir os valores obtidos de Nivel Alto e Nivel baixo, em SCALE
HIGH e SCALE LOW, este campo indica o percentual de 0 a 100% dos niveis.

53



Adliiunie

Dosagem sob Controle

CMR-300 e CDA-300

9.13. Controle de Pressao Tanque

Define o valor em Porcentagem da pressdo no tanque de produto.

Valor Corrente
- % Lé Grava

Este recurso de software foi desenvolvido para controle de corrente em valvula proporcional de Ar.

———

Antes de criarmos o controle atual de tanque pressurizado, para produtos viscosos, era utilizado uma
valvula proporcional de Ar, Ex: ITV1030 da SMC. Para novos projetos de tanques pressurizados, favor
entrar em contato para cotacao no novo sistema de controle, 0 mesmo € independente o Software DV3,

para dar mais autonomia no controle de pressao.

9.14. Sincronismo X Bicos

Disponibiliza ajustes relacionados a sincronismo da maquina, ao clicar neste item é iniciado imediatamente
uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.
Observe que em cada parametro existe um botdo grava e outro |€, para efetuar um ajuste introduza o
novo valor e clique no botdo grava, posteriormente clique no botéo |Ié para certificar que o novo valor foi
modificado.

Observe também que existem varios modelos de sincronismo, aquele sincronismo referente a maquina

¥ Sincronismo 12 Bicos

em funcionamento existe um marcador igual a este neste caso o marcador

indica uma maquina de 12 bicos. Este item disponibiliza os seguintes parametros.
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Inicio Contador Entrada Saida

176 Le Grava

Contador Saida
Leitura Dosador

EN L | Gav _Le | Grava
Leitura de Frasco Inicio Peita de T asi
B Lé Grava
- 25 Lé Grava
i Leitura Tampa Inicio
Leitura de Frasco Fim Duragéo Cont Entrada Saida Le Grava
Le Grava Le [ Grava l Leitura Tampa Fim
Habilita Dosagem L_éj M
Lé Grava Descarte de Frasco
Le Grava
Contador Entrada
= Off Set Contador Reset Contador Saida
Le tiava Le
Calculo Automatico de Off Set Contador Dosador 1 Habilita Passo a Passo
I vertes L6 | Gr P | Ctiaso0” | Casw” | te | | [HONN on | o
Off Set Sincronismo Dosadores
Dosador 01 Dosador 02 Dosador 03 Dosador 04 Dosador 05 Dosador 06
B e | oo | NEEN o | G| NEMN ve | o | NEN | o MEM Lo o NEON | e
Dosador 07 Dosador 08 Dosador 09 Dosador 10 Dosador 11 Dosador 12

BN | G| BEN e o | NEN e | o NEN vo| o WEN | o BEN | o

Contador de Entrada — Todos os parametros relacionados a este contador estdo dentro de uma
mesma janela, este contador refere-se a primeira contagem de pulso e relaciona diretamente os
parametros descritos abaixo.

Porta de Entrada — Introduzir neste parametro o valor de pulso relacionado ao controle do pistdo da
porta de entrada (sistema de bloqueio de frasco na estrela de entrada).

Leitura de Frasco Inicio — Introduzir neste parametro o valor de pulso relacionado a leitura de frasco,
ou seja, na estrela de entrada existe um sensor chamado presenca de frasco, sensor este responséavel
por abrir os bicos de envase, este parametro define o inicio da largura da janela de leitura.

Leitura de Frasco Fim — Introduzir neste parametro o valor de pulso relacionado a leitura de frasco, ou
seja, na estrela de entrada existe um sensor chamado presenca de frasco, sensor este responséavel por
abrir os bicos de envase, este pardmetro define o fim da largura da janela de leitura.

Habilita Dosagem — Introduzir neste paradmetro o valor de pulso relacionado ao momento exato onde
deseja que o bico de envase realize o inicio da dosagem, ou seja, abrir 0 bico de envase.

Contador de Entrada (parametro) — Parametro de utilidade somente leitura, para verificar a evolugéo
da contagem de pulso é necessario ligar a chave Habilita passo a passo veja a figura abaixo.

Habilita Passo a Passzo
B o | o

Inicio Contador Entrada Saida — Parametro de contagem de pulso intermediério, obrigatério o valor
deste parametro, ser > que o valor do pardmetro Habilita Dosagem.

Duracdo Contador Entrada Saida — Parametro prolongador de contagem valor determinado por
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técnico especializado.

Off Set Contador Reset — Pardmetro de sincronismo de parada de maquina apds volta de sincronismo,
este parametro define o posicionamento do bico 1 sempre o primeiro a entrar na maquina apoés a volta
de sincronismo (RESET).

Contador de Saida — Todos os parametros relacionados a este contador estdo dentro de uma mesma
janela, este contador refere-se a segunda contagem de pulso e relaciona diretamente os parametros
descritos abaixo.

Leitura Dosador — Introduzir neste parametro o valor de pulso relacionado ao momento exato de leitura
do valor envasado.

Porta de Tampa - Introduzir neste parametro o valor de pulso relacionado ao momento exato da
abertura da porta de tampa.

Descarte do Frasco - Introduzir neste pardmetro o valor de pulso relacionado ao momento exato do
descarte do frasco ou da parada da maquina por erro de dosagem.

Contador de Saida - Parametro de utilidade somente leitura, para verificar a evolu¢do da contagem de

pulso é necessario ligar a chave Habilita passo a passo.

Off Set sincronismo Dosadores — Observe que existem janelas correspondentes aos nimeros de
dosadores existentes na maquina, cada modulo dosador possui um valor de OFF SET que indica sua

posicdo mecénica deslocando-se da posi¢édo zero. Para facilitar o calculo o software disponibiliza um
ajuste automatico, basta colocar o nimero de dentes (final da escala de contagem pode ser um encode
incremental ou um sensor indutivo.) e indicar a primeira posi¢cdo do bico 1 deslocado do zero, depois

clique no botdo OFF SET AUTO e espere o preenchimento dos campos, para enviar o valor para o
modulo CMR-300 clique no botdo GRAVA GERAL.

9.15. Desvio de controle em %

Desvio de controle da Maquina. Define o valor de variagcao do valor envasado em
porcentagem EX: 1000g = 10g = 1 % de variagéao.

| ¥, Desvio de Controle X

| Valor Desvio de Controle da Maquina
I
IR
Cancel Ok

9.16.  Setup de Sincronismo

Esta funcao foi desenvolvida para maquinas onde a troca do kit de distribuicdo de frasco, difere muito
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1L, considerando-se que os frascos ficam em posic¢des diferente de sincronismo, entdo usamos um
setup de sincronismo para o frasco de 5L e outro setup de sincronismo para o frasco de 1L.

Para habilitarmos esta funcao é necessario introduzir uma senha, na tela do software de operagéo
existe um icone chamado receita, ao clicar uma janela é exibida, no canto superior a esquerda existe 2
menus, Senha e Teclado Virtual,

Com o software de Operacgao instalado abra e v4 a tela Principal

U Principal - [Tela de Dosagem e ProdugaoVers3o 3.2.6] = a x

Alarmes Dosadores Alarmes de Maquina

Status: Conexao Ok dados técnicos 396-404 30/08/2024 13:26

Cligue sobre o botéo de Receitas ao abrir a tela no canto superior esquerdo

cligue em senha para acessar a funcao

e T 1 | Ml Receitas
Senka Tedlado Virtual Medida de Peso  Indica F/min ou F/hora
Senha Teclado Virtual

Clique no menu senha, a tela Login e Senha

aparece.

ﬁ Lagin e Senha >

Uszer Mame: ||

Pazsword: I

k., Cancel | Blterar

Antes de iniciar altere a senha clicando no bot&o alterar, em User Name Digite Alltronic (Atencéo A
mailsculo e o restante em mindsculo), e em Password digite 123456. No campo Novo User Name
e Novo Password Digite Seu Novo User Name e Novo Password, clique em Ok.

Novamente aparecera a tela Acima Login e Senha, digite sua senha e clique em OK.

OBS: apds criar uma nova senha, ndo ha a necessidade de altera-la toda vez que
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iniciar o software.

Se sua senha estiver correta o0 campo destacado em vermelho abaixo é mostrada:

| Receitas %
Senha Teclado Virtual Medida de Peso Indica F/min ou F/hora

e Embalagem 500ml \

% Parametros Setup Sincronismo Para o Tipo de Embalagem X
~Escolha o Numero do Setup

setup de sincronismo correspondente ao
1] g Setup 1 _ N .
frasco e clicamos em habilitar setup, depois

clicamos em gravar receita no banco de

A0 criar uma nova receita anexamos o

Disparo Porta de Entrada Entrada DSP 1 | 16

Leitura do Frasco Inicio Saida DSP1 | 17 dados.

Leitura do Frasco Fim EntiadaDSP 2 [ 18 Ao habilitar a funcao de Setup de

Habilta Dosagem 100 saida DSP2 [ 8| Sincronismo toda vez que for carregado a
= : 15 | 20 . ~ ~

Inicio Contador Entrada Saida Entrada DSP 3 receita na tela de Operagao 0s parametros

Durag3o Contador Entrada Saida Saida DSP3 | 2 . . L, ~

relacionados a receita também serdo

Off Set Contador do Reset Entrada DSP 4 | 22

Iicio Leitura Dosador Saida DSP 4 | 23 carregados, auxiliando na troca de

Abertura da Tampa Sensor Nivel Tamp: Errads | 1200 - ferramental sem que haja a necessidade de

Leitura T ampa Inicio Sensor Nivel Tampa:  Saida | 1300

acionar a manutengao para parametrizacao

Leitura Tampa Fim

do equipamento novamente.

iy
o

Descarte do Frasco
Velocidade Primeiro envase
Velocidade Manual
Velocidade Esteira

Velocidade Distribuidor de Tampas

UL

Ok | Cancel |
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9.17. Sincronismo Torre de Fechamento

Recurso utilizado em maquinas onde sao instalados dois cabecotes de fechamentos um de batoque ou

selagem e outro de rosqueamento, onde é parametrizado através dos contadores a posicédo de

acionamento e leitura da embalagem para fechamento.

Nessa tela também temos a possibilidade de habilitar a funcéo passo a passo facilitando assim a

parametrizacdo da maquina.

9.18. Descarte por Amostras

Este recurso foi descontinuado, devido a inutilidade da aplicacéo

v& Sincronismo Torre de Fechame... X

Contador Saida

Pos. Torre Aplica Batoque

5535 Lé Grava

ire Aplica Rosca

65535 Lé Grava

Valor Contador Saida
Lé

Habilita Passo a Passo

Embalagem Invertida

9.19. Sincronismo Embalagem Invertida

Este recurso possibilita através de um sensor verificar a posicao da embalagem na entrada da maquina,

muito aplicado em maquina onde a embalagem é colocada e posicionada manualmente na esteira de

entrada, correndo o risco de serem posicionadas invertidas. Embalagens que possuem a boca fora de

centro, precisam ser posicionadas, caso contrario quando entrarem para dosagem, o bico de envase ira

abrir, causando riscos aos operadores.

Um sensor devera ser instalado de forma que, quando a embalagem entre na estrela de entrada, seu

sinal esteja desligado entre os parametros “LEITURA INICIO SENSOR EMB.INVERTIDA” e “LEITURA

FIM SENSOR EMB.INVERTIDA”, caso contrario a maquina para indicando embalagem invertida.
Para ligar este recurso Ligue a chave HABILITA FUNCIONAMENTO SINCRONIZADO.
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ﬁ!& Sincronismo Sensor Embalagem Invertida =

Habilita Funcionamento Sincronizado
=} OFF

Contador Entrada
Leitura Inicio Sensor Emb_Investida

L& Grava

Leitura Fim Sensor Emb_Invertida

._ L& I Grava
Tempo de Validacdo Sinal de Saida

“ L& I Grava

Walor Contador Entrada
Lé

Habilita Passo a Passo

9.20. Ajuste de Parametros Adicionais

Esta tela disponibiliza pardmetros adicionais, para maquinas de dosagem rotativos que utilizam fechamento
de embalagem por selo de termo selagem, alguns ajustes de tempo da prensa e sincronismo de prensa de
selo, sdo modificados nesta tela, caso sua maquina possua termo selagem, favor leia 0 manual do

fabricante da maquina para compreender melhor estes ajustes.

’@5 Parametros Adicionais

TEMPOD 1 /Add=231 0 /Add=241

“ Lé I Grava | n Lé | Grava |
TEMPO 2 /Add=232 0 fAdd=242

“ Lé I Grava | n Lé | Grava |
TEMPO 3 /Add=233 0 /Add=243

n Lé I Grava | n Lé | Grava |
0 /Add=234 0 /Add=0

“ Lé I Grava | “ Lé | Grava |
0 /Add=235 0 /Add=0

“ Lé& I Grava | “ Lé | Grava |
0 /Add=236 0 /Add=0

“ Le I Grava | “ Le | Grava |
0 /Add=237 0 /Add=0

“ Lé I Grava | n Lé | Grava |
0 /Add=238 0 /Add=0

“ Lé I Grava | n Lé | Grava |
0 /Add=239 0 /Add=0

“ L& I Grava | n Le | Grava |
0 /Add=240 0 /Add=0

“ Lé I Glaval n Le | Elaval
Cancel Ok
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9.21. Configurando CDA - 300

ﬂ Alltronic Software de Manutencao
(CDA 300 )Configuragio CMR ScanID PC configuracao Configura Soft.M

Ao clicar no menu CDA-300 a lista abaixo é exibida:

i Alltronic Software de Manutencio Versdo 3.2.5
CDA 300 Configuracdo CMR ScanID PC confi
Teste de Envase
Envase
Sincronismo CDA 300
Calibracao
1D CDA-300 1/0

Teste de Envase

Disponibiliza ajustes relacionados a teste de envase do modulo de dosagem CDA-300, ao clicar neste

item a janela teste de envase € exibida. Observe que no canto superior a esquerda existe um combo,

selecione o bico que deseja se comunicar.
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(ﬁg Teste de Envase

~Dosador

1 _§

Ler Geral

Teste Primeiro
Envase

Teste Forgar
Fim Envase Envase

Coluna Lig Maxima

Coluna Liguida

ST Primeiro Envase

Coluna Lig. Corrigida

VYalor Tara

-ST Segundo Envase

Indicagdo Vazdo

m Vazdo 3
Vazdo 4
Vazﬁo Média

i Pre Corte Atual

VYalor Envasado - Contador A/D
Set Poit - Tempo Conv A/D

- Tempo Envase
Indicagdo Coluna Liquida

m Coluna Lg 1
Coluna Lq 2
m Coluna Lg 3
m Coluna Lq 4
m Coluna Lq Média

Existem 4 bot6es a direita, e possuem as seguintes fungdes:

Ler Geral — Para poder obter os valores contidos no modulo de dosagem, é necessario clicar neste
botéo.

Teste Primeiro Envase — Executa a fungéo de primeiro envase.

Teste Fim de Envase — Executa a segunda e final parte do envase.

Forcar Envase — Executa as duas fungBes anteriores automaticamente.

OBS: - para que estas fun¢8es tenham efeito o0 modulo de dosagem CDA-300 precisa estar na regido

de envase.

9.22. Parametros de Envase

Disponibiliza ajustes relacionados ao envase do modulo de dosagem CDA-300, ao clicar neste item a
janela envase é exibida, observe que no canto superior a esquerda existe um combo, selecione o bico
gue deseja se comunicar, ao escolher o numero do dosador, € iniciado imediatamente uma leitura de

todas as variaveis, aguarde a leitura completa.
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Observe que em cada parametro existe um botdo grava e outro |€, para efetuar um ajuste introduza o
novo valor e clique no botdo grava, posteriormente clique no bot&o Ié para certificar que o novo valor foi

modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

|E§ Parametros de Envase X
~Dosador -
l n v| 0 Ler Geral |
Set Poit gr- < 1 Peso Frasco gr -Zero Automatico gr -
s | o] s | oo s | o]
- Desvio de Controle gr ‘ 2 Desvio de Frasco - ~APC Estabiliza¢gdo Balanga
o | oo N | ome s | o)
: ZPre Corte 1 ’Envase a 2 Fluxo Mlmmo Fili&obonvelsor
50.00 L& l Grava l - | Grava | 40,000 | Grava |
Colfl Colf 2 il;io' do Ganho de Envase
120 L& Grava ' I Grava | 0.500 | Grava |
~ Delay Start Externo msec — < 1 Emmo Evolug@o tempo em [ms) g *X Pré Corte
Lé | Grava l - | Grava | - | Grava |
i~ Coluna Liquida :‘ ~¥alor da Tara T Habilita Zero Yirtual Encoder 0 -
72,96 Le L6 B - | OFF |
~ Check Frasco | [ Habilita Disparo Externo r Tara Programada
~ Habilita Zero Automatico | Hablllta Comunicagao Envase 1 Habilita Erro de Evolugdo-
- ON | OFF I - ON | OFF | - ON | OFF |

Set Point gr- Valor de ajuste individual de peso alvo de envase, sua unidade em gramas.

Desvio de Controle gr - Controla em % o erro em que o0 modulo pode operar a cada envase.

%Pre corte 1° Envase — Esta funcao determina em % o pré corte inicial, para calculo de coluna liquida,
este processo ocorrera quando o modulo CDA -300 for energizado, objetivar novo SET POINT, quando
a maquina entrar em modo de sincronismo (RESET) e quando surgir um novo valor de CL que
ultrapasse COLUNA ALT. BAIXA.

Colfl — Controla a quantidade de leitura no Pré corte 1° Envase. O modulo utiliza o P.CORTE 1
ENVASE para céalculos matematicos essenciais para o envase, 0 ajuste deste parametro controla a
histerese fornecido pelo sistema, por exemplo: utilizando uma valvula esférica de tempo de fechamento
igual 300ms e o tempo de escoamento do produto do bico da valvula até a porcentagem estabelecida
por Pré corte 1° Envase é de 500ms e sabendo-se que a cada unidade de Colf 1 é equivalente a 2ms
entdo o valor determinado de Colf 1 é 250.

Delay Start Externo msec — Em caso de inicio de envase por contato seco (rele), &€ necessario
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estabelecer tempo para evitar ruidos indesejados na junta rotativa, este parametro disponibiliza este
ajuste.

Coluna Liquida — Valor do liquido em v6o apds o fechamento da valvula este valor € em gr.

Check Frasco — E um recurso de software quando em ON, Verifica a presenca de embalagem com a
tara embalagem introduzida no inicio de envase, quando em OFF o envase inicia sem verificar a
presenca de embalagem.

Habilita Zero Automético — Habilita a Busca automatico de zero, desconta automaticamente residuos
sobre a plataforma.

Peso Frasco gr — Valor em gramas que define o peso da embalagem.

Desvio de Frasco — O modulo quando habilitado possui start automético que é disparado de acordo
com o peso da embalagem, geralmente a embalagem possui alguma variagdo, Ex: Suponhamos que
uma determinada embalagem possua tara de 100g e o DESVIO DE FRASCO contenha o valor 00005
"ou seja" 5%, entdo a embalagem pode variar de 95g a 105g.

%Fluxo Minimo — A fungdo FLUXO MINIMO determina em % em relacdo ao set point, a abertura da
valvula [Saida 1]. Ao atingir o valor determinado em porcentagem obedece ao comando de %Pré.Corte .
% Pré Corte — A funcéo Pre corte determina em % em relagéo ao set point, a abertura das valvulas

[Saida 1] e [Saida 2] simultaneamente, ao atingir o valor determinado em porcentagem, somente a

valvula [Saida 1] permanece ativa, até completar o envase.

Colf 2 — Controle de Leitura no Fim de envase. Apés o término do envase o modulo efetua o controle de
leituras para corrigir problemas de vélvulas e estabilizar o valor envasado para indica¢do, cada unidade
do colf 2 € equivalente a 2ms.

% Erro evolugcao — Aborta o envase quando a embalagem for retirada durante o envase.

Valor da Tara - Indica o valor em atuacdo do peso do frasco, quando a tara automéatica estiver ligada.
Habilita Disparo Externo — Quando em ON habilita entrada digital para iniciar envase.

Habilita Comunicac&o Envase — Quando em ON liga a comunica¢éo 485 durante o envase.

Zero Automatico gr - Desconta automaticamente residuos sobre a plataforma, ex: se introduzir o valor
5, entdo qualquer peso acima ou abaixo de 5gramas sera descontado. Para que este parametro tenha

efeito habilitar o pardmetro Habilita Zero Automatico em ON.

APC estabilizagéo balanca - E um recurso de software que possibilita regular a variagdo entre uma
leitura direta e outra. Este pardmetro € ajustado de acordo com a vibragdo da maquina, € usado como

seguranca, dificultando o envase em casos onde a maquina tem alta vibragéo, que possa prejudica-lo.
Filtro Conversor AD - Filtro controlador de variagbes mecanicas, ja esta configurado internamente.

Filtro balanca — Filtro controlador de variagbes mecénicas, ja esta configurado internamente.
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Habilita Zero Virtual Encoder 0 — Quando em ON, obedece ao ponto zera balanga, para
automaticamente executar a funcdo zero. Também utilizado para zerar a balanga com o frasco, deste
modo desconsideramos qualquer residuo sobre a plataforma ou qualquer variacdo na embalagem.
OBS: este recurso requer conhecimento total da maquina, a utilizacao indevida podera causar variacdes

de peso indesejadas e podera causar danos ao equipamento.

Tara Programada — Tara programada. E um recurso de software que possibilita quando em ON, fazer a
tara de todas as embalagens a cada envase. Quando desabilitada, ou seja, em OFF, todos os envases

sdo efetuados com a tara introduzida no pardmetro Peso Frasco gr.

OBS: este recurso requer conhecimento total da maquina, a utilizacdo indevida podera causar variacdes

de peso indesejadas e podera causar danos ao equipamento.

Habilita erro de evolugcdo — Recurso de software que interrompe a dosagem, caso o tempo de abertura

Erro EvolucSo tempo em [ms])

o | o]

do bico ultrapassar o valor de tempo estipulado em
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9.23. Sincronismo CDA-300

Disponibiliza ajustes relacionados ao sincronismo do modulo de dosagem CDA-300, ao clicar neste item
a janela sincronismo CDA-300 ¢é exibida, observe que no canto superior a esquerda existe um combo,
selecione o0 bico que deseja se comunicar, em seguida clique no botéo leitura geral, é iniciado
imediatamente uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botdo grava e outro |€, para efetuar um ajuste introduza o
novo valor e clique no botao grava, posteriormente clique no botéo Ié para certificar que o novo valor foi
modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

#, Sincronismo CDA 300 X
rDosador ~Valor contador Encoder - . Balanga Corrigida
‘ 1 ] B so| sop| I Sat| Swp |
~Sincronismo Envase ———— Sincronismo Lavagem ——
~Inicio - ~Inicio Lavagem ———————————
BETE e | Geve| | | EETEN te | Groval
- Limite | ~Fim Lavagem —————————
Bl e | Grova BTN e | Graval
E,V,rFim A. ~Habilita Lavagem -

m Lé | Graval . - ON | OFFI

~ Off Set - i -Ponto Zera Balanga-

m L | Grava]l “ Lé I Graval

~ Sincronismo SFE(Sistema Freio Envase) ~Balanca 1 ’;
~Inicio SFE - B  stort | Swop |

BR[| | |
-Fim SFE -

B . | Gravali B & | Grava|

-Habilita SFE

BB o~ | oFF |

~VYalor Maximo do Encoder—

Enviar para todos CDA-300

66



Adliiunie

Dosagem sob Controle

CMR-300 e CDA-300

Valor Contador Encoder — Para verificar a evolucao do contador coloque a maquina em passo a passo
clicando no botédo passo a passo, em seguida clique no botado start dentro da janela valor contador
encoder, para girar a maquina pressione o botdo manual ou quando existir o botédo passo a passo,
observe que a medida que a maquina se movimenta ocorre a evolugéo deste valor até a quantidade
maxima de pulsos, depois de chegar ao maximo o valor volta a zero.

OBS: Para alterar qualquer valor dentro da janela sincronismo certifique-se que

0 botéo stop da janela valor contador encoder esteja pressionado.

Sincronismo envase — Todos os parametros relacionados a este sincronismo estéo dentro de uma
mesma janela, este sincronismo refere-se ao posicionamento mecénico de cada modulo CDA-300 na
méquina, como inicio da dosagem, regido de envase e fim de envase.

Inicio — Representa o valor de contagem de pulso inicial, onde o0 modulo esté preparado para receber o
sinal de inicio de dosagem.

Limite — Representa o valor de contagem de pulso limite para receber o sinal de inicio de dosagem.
Fim -. Representa o valor de contagem de pulso final, ou seja, apos este valor o modulo fecha as
valvulas de envase e interrompe imediatamente o envase, evitando assim que o bico passe aberto na
estrela de desvio.

OFF Set — Recurso de software que desloca o valor contido no OFF SET da posi¢éo zero da maquina.

Sincronismo Lavagem — Todos os pardmetros relacionados a este sincronismo estéo dentro de uma
mesma janela, este sincronismo refere-se ao posicionamento mecéanico de cada modulo CDA-300 na
maquina, no momento da lavagem.

Inicio Lavagem — Representa o valor de contagem de pulso inicial para abertura da valvula durante a
lavagem.

Fim Lavagem — Representa o valor de contagem de pulso final para o fechamento da valvula durante a
lavagem.

Habilita Lavagem — Recurso de software que possibilita a habilitagéo individual de cada modulo de
dosagem.

Ponto zera balanca — Representa o valor de contagem de pulso para indicar ao parametro habilita zero

virtual encoder 0, 0 momento para execugao da fungéo zero. (Ver pag. 31).
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9.24. Calibracéao

Disponibiliza ajustes relacionados a calibragdo do modulo de dosagem CDA-300, ao clicar neste item a
janela calibracéo é exibida, observe que no canto superior a esquerda existe um combo, selecione o
bico que deseja se comunicar, ao escolher o nimero do dosador, € iniciado imediatamente uma leitura
de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botdo grava e outro |€, para efetuar um ajuste introduza o
novo valor e clique no botdo grava, posteriormente clique no botéo Ié para certificar que o novo valor foi

modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

¥ Calibracdo CDA 300 %

Dosador -~ Filtro Digital
m hz B4 ms Ler Geral

‘ ’® LE I Grava

-Balanga Corrlglda ‘ | Filtro By Pass
Uma Balanca l - aiel oR
o [ECU Sfopl T L
Balanga Real- Filtro Fast

-Balanca - 0FF| DN]

“ Start I Stop |

~Conversor AJD - ‘ -Filtro CHP
B 2D stat | Bl o v
B Arc s | |

-Tara Analogica | ~Filtro Balanga -
LE Grava || LE I Glava|
: Pieso dre Crdlibrat;rfio

6000 [LoJNNT: Grava

Calibragdo Sem Peso

Entrada A/D mv

Calibragé@o Com Peso LE | Grava |

Esta funcao disponibiliza recursos de software, relacionados ao controle da balanca dos mdédulos CDA-
300.

Filtro Digital — Recurso de software que atenua e filtra vibragbes mecéanicas produzidas por motores,
esteiras, empilhadeiras, rolamentos etc., este modelo de filtro define frequéncia de corte de 1.97 a
15.8Hz. O valor de trabalho é de 0 a 2048 unidades, na maioria das aplica¢des o valor ideal encontrado
€ 800 ou 1024, mas pode haver perturbacdes nesta faixa de frequéncia, entdo o parametro fica aberto
para ajustes, o melhor ajuste é uma leitura estavel sem flutuagées.

Balanca Corrigida — Indica o valor corrigido do peso em gramas.

Balanga 1 — Caso exista apenas uma célula de carga por modulo CDA-300, entdo os parametros
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relacionados estao dentro desta janela, e os parametros dentro da janela Balanca 2, séo
desconsiderados.

Balanga — Indica o peso real em gr.

Conversor A/D - estende-se de 0 a 65535, este valor indica a leitura diretamente da célula de carga,

entéo se este pardmetro estiver fora dos limites o0 modulo néo pode ser calibrado.

A faixa de trabalho para esta leitura € e 1 a 25% de 65535 ou seja, de 655 a 16383.

Tara analdgica - possibilita o desconto do peso morto sobre a célula de carga, seu valor estende-
se de 0 a 64 int. sendo que, sua fun¢do é inversamente proporcional a leitura direta por exemplo: em
uma leitura direta AD realizada pelo técnico obteve o nimero 45535 e a tara anal6gica em 31, com a
leitura AD neste valor o modulo CDA 300 néo atinge sua capacidade méaxima de pesagem prejudicando
todos os envases. A medida em que, se aumenta o valor da tara analdgica de 31 para 32, o niUmero
obtido 45535 diminui para dentro da regido aceita que é de 1 a 25% da leitura AD maxima (65535).
Naturalmente é necessario que haja coeréncia para este ajuste, 0 modulo utiliza esta leitura para
pesagem, se caso ajuste estiver fora da regido (1 a 25% de 65535) 0 modulo néo funciona
corretamente.

O ajuste da tara analdgica ja é programado e executado de acordo com os dados fornecidos pelo
comprador (peso morto e configuragbes da célula de carga).

Peso de Calibracdo — Previamente aferido que servird de padréo de calibragdo do modulo, o valor
exato é arbitrario, desde que conhecido, e menor que a capacidade maxima.

Apesar do modulo Alltronic aceitar, ndo convém utilizar padrées menores do que 40% da
capacidade maxima por razdes de extrapolar os erros de linearidade e receptibilidade. A faixa
ideal situa-se de 70 a 100% da capacidade maxima da célula de carga.

Observa-se a grande versatilidade do modulo Alltronic em utilizar peso de calibra¢éo, ndo se estipula
um valor definido como por exemplo 10,15 ou 20kg, pode se utilizar um objeto qualquer com valor por
exemplo pesando 73,544kg, pesa-lo em uma balanca previamente aferida e utiliza-lo com peso de
calibracao.

Calibracdo Sem Peso — Botédo para executar a funcéo de zero da calibracéo.

Calibracdo Com Peso — Botdo para executar a funcdo de spam da calibracéo.

Filtro by Pass — Chave com recurso de software para auxiliar na estabilizacdo da balanca.

Filtro Fast - Chave com recurso de software para auxiliar na estabilizacdo da balanca.

Filtro CHP - Chave com recurso de software para auxiliar na estabilizacdo da balanca.

Atencao: antes e depois da alteracéo das chaves de filtros observe se a mudanca
obteve sucesso na estabilizacdo da balanca, caso contrario retorne as chaves na

posicao original.
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9.25. Procedimento de Calibracao

Siga 0 passo a passo para a calibracdo das balancas natela de Calibragcdo CDA 300

¥ Calibracdo CDA 300 X
Filtro Digital

PAZEY LE | Grava hz A ms Ler Geral

orrigida

“ - ﬂa_gilfgga_l Filtro By Pass
gL " oumg || | B O] oM

1° - Escolha o Dosador a ser calibrado, se estiver correto o led ao lado fica verde.

2° - Clique no botdo Start na janela Conversor A/D em Balanga 1, verifique se o valor do AD esta entre
655 a 16386. Caso ndo esteja, ajuste o parametro Tara Analdgica conforme descrito acima.
Atencédo: Antes de ajustar outro parametro clique no botéao Stop.

39 - Com auxilio de uma segunda pessoa, aperte levemente a plataforma de pesagem do dosador em

questao, e verifique se o valor AD aumenta, solte a plataforma e verifique se o valor AD volta para o

valor inicial.

49 - Introduza no campo Peso de Calibragdo o valor do peso que possui em m&os.

50 - Cliqgue uma vez no bot&o Calibragdo Sem Peso.

6° - Clique no bot&o Start na janela Balanca Corrigida, verifique se o valor esta préximo de zero.

7° - Cligue no bot&o Stop na janela Balanga Corrigida.

8° - Deposite o peso conhecido (Peso de Calibracdo), sobre a plataforma do dosador em quest&o.
90 - Clique uma vez no bot&o Calibragdo Com Peso.

10° - Clique no botdo Start na janela Balanca Corrigida, verifique se o valor mostrado é o mesmo

valor que o do peso de calibracdo depositado sobre a plataforma, caso mostre um valor diferente, repita
o procedimento de calibracao.

11° - Ainda com o bot&o Start na janela Balanga Corrigida pressionado, retire o peso e verifique o
retorno para o zero, deposite novamente e observe a evolugao do peso até o valor do peso de
calibracéo, caso nao exista diferencas de valores entre 0 zero e o peso de calibragdo, o0 modulo esta
calibrado, caso exista diferencas, observe se a plataforma de pesagem néo esté tendo interferéncias

mecanicas em seu interior ou exterior.
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9.26. CDA-300 Remoto I/O

Este recurso é utilizado em maquinas onde esta instalado motor no eixo arvore do tanque para subir e
descer o tanque, ajustando a altura para troca de ferramental.

Localize o Mdodulo instalado através do endereco ID e acione através dos Botdes S3 e S4.

5 CDA-300 Remoto I/O X

Localizar o ID do modulo CDA-300 que possui as Saidas Digitais
3 e 4 para Habilitar o controle de levantamento de Tangque.

~1D do Modulo CDA-300 I/0

-Teste -
53 | 5S4 |
7 Cancel | Ok Jl

L 4

9.27. Configura Soft. Manutencgéo

IR ScanID PC configuracao Configura SoftManutencao Formato Dado Modbus  Sair

Ativar Menu Especial Tampadora

v Desativar Menu Especial Tampadora
v Ativar Controle para 1 CMR-300 (Envase)

Ativar Controle para 2 CMR-300 (Envase e Tampadora) .

Essa opg¢éao configura diferentes modelos de maquinas. Solicitar uma avaliacéo com Alltronic para definir a

melhor opgéo de configuracéo.

Ativar Menu Especial Tampadora: Ativa um Menu com configurac6es estendidas do fabricante. Verificar a
necessidade com o fabricante.

Desativar Menu Especial Tampadora: Desativa as configuracdes estendidas do fabricante.

Ativar Controle para 1 CMR-300 (Envase): Configuracdo de maquinas com envase e cabecote de
rosqueamento.

Ativar Controle para 2 CMR-300 (Envase e Tampadora): Configuragdo de maquinas com envase,
cabecote de rosqueamento e selagem, onde se comunica via rede com CLP embarcado no cabecote de

selagem para alteracédo de parametros.
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9.28. Arquivo de dados paratroca de placa CMR-300.

E Alltronic Software de Manutencdo Versao 3.3.0
CDA300 Configuragdo CMR Scan I[ypt?bl(iguragao Configura Soft.Manutencac Formato Dado Modbus  Sair

Arquivo de Dados para troca de Placa CMR 300

Este recurso é utilizado para substituicdo do modulo eletrénico CMR-300, neste procedimento temos 2

possibilidades de parametrizacdo. (Manual e automatica).

1°- MANUAL Depois de ter ajustado todos os parametros da maquina, e a mesma estiver com seu
funcionamento normal, € possivel salvar em arquivo Excel, todos os parametros de ajustes que vimos
acima, assim podemos guardar este arquivo em pen drive ou em outro PC, caso proceda desta forma os

parametros terdo que ser imputados manualmente, na troca do CMR-300.

2°- AUTOMATICA Depois de ter ajustado todos os pardmetros da maquina, e a mesma estiver com seu
funcionamento normal, é possivel salvar em arquivo interno, todos os pardmetros de ajustes que vimos
acima, caso proceder desta forma, os dados serdo guardados somente no PC da maquina, e € possivel
transmitir todos eles para o CMR-300 que foi instalado novo, para melhor entendimento segue 0s passos
abaixo.

Procedendo com a 12 possibilidade (Manual):
PASSO 1- entrar no software de manutengéo e abrir porta de comunicacéo.

PASSO 2- acessar o menu “Arquivo de dados para troca de placa CMR-300", a tela abaixo é exibida.

5 Arquivo CMR Pa

Exportar Arquivo
em Excel
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Caso a mensagem abaixo seja exibida, significa que o software ndo encontrou o modulo CMR-300, neste
caso verificar se 0 modulo esta ligado e configuragao de Porta em PC configuragéo.

‘E Arquivo CMR >

AlltronicManutencao

©O Modulo Eletronico CMR-300 ndo esta respondendo,
Verifique

Cabos e Configuracdes, Ex: Porta COM ou Velocidade de
Comunicacdo,

em PC Configuracdo, e tente novamente Por Favor.

Exportar Arquivo

PASSO 4- Clicar no botado Exportar Arquivo em Excel.

% Gerar Planilha de Medidas >
Pasta
|C: 4\ Historico ass

Mome do Arquivo
|D adosCMR.02-01-2025

Defina a pasta e nome onde sera gerado o arquivo, e em seguida click em Gerar, recomendamos

armazenar este arquivo em backup, para usos futuros.
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Procedendo com a 22 possibilidade (Automatica):
PASSO 1- entrar no software de manutencéo e abrir porta de comunicacao.

PASSO 2- acessar o menu “Arquivo de dados para troca de placa CMR-3007, a tela abaixo é exibida.

#5: Arquivo CMR <

Exportar Arquivo
em Excel

Caso a mensagem abaixo seja exibida, significa que o software nao encontrou o modulo CMR-300, neste

caso, verificar se o0 modulo esté ligado e configuracéo de Porta em PC configuracdo, estéo corretas.

#, Arquivo CMR >

AlltronicManutencao

© Modulo Eletronico CMR-300 ndo esta respondendo,
Verifique

Cabos e Configuracdes, Bx: Porta COM ou Velocidade de
Comunicacdo,

em PC Configuracdo, e tente novamente Por Favor.

Exportar Arquivo
em Excel

Aguarde o fim da Leitura dos dados

L :
endo Dados do CMA.... —
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PASSO 4- Substituir o modulo CMR-300 danificado, por um modulo CMR-300 novo, ndo ha necessidade de
desligar a maquina na chave geral, o acionamento do botdo de emergéncia ja é suficiente para realizar a

troca, apos a troca desarme o botéo e rearme a maquina.

para esquerda ou para direita.

PASSO 5- Voltando a tela do computador, clicar no botdo Ok no segundo procedimento da janela.

i erficando dados....

PASSO 6- Apés o término da verificagdo a mensagem abaixo e exibida, click em OK.

Atencdo >

F 4
ii Dados Transmitidos com sucesso!

feche todas as janelas, feche o Software de manutengéo, abra o software de operagéo, transmita os valores
de dosagem, sincronize a maquina, e retorne a operac¢éo de trabalho normalmente, caso observe alguma

diferenca de funcionamento, desligue o modulo CMR-300 e tente nhovamente.

OBS1: Os dados arquivados nesta operacao automatica, existem apenas no computador,

da maquina, caso o PC gueime, os dados serdo perdidos, para que isso ndo aconteca,

recomendamos realizar o 1° procedimento, e guardar os dados em backup seguro, com

podemos imputar os dados manualmente e retomar o funcionamento da maquina.
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OBS2:caso ainda exista alguma anomalia no funcionamento, cheque os parametros e

observe se ndo ha algum numero exagerado nos campos dos parametros, EX: NAN,

7654239841 caso exista, comparar com os dados da

procedimento.

10. Passo a Passo Configuragdo CMR e CDA 300

Utilizamos uma parametrizagao realizada na fabrica para facilitar o entendimento e funcionamento e
comunicacao entre os médulos CMR-300 e CDA-300.

10.1. Sincronizacdo do modulo eletrénico CMR 300

PASSO 1: Encontrar a posicionar bico 1 antes da porta de entrada (obs: verificar a rampa de desaceleracéo
do inversor de frequéncia), colocar duas posi¢des antes para descontar a rampa de desaceleracdo. Nessa
foto a posicéo de liberacao da garrafa foi no bico 5, porém o ponto zero foi marcado no bico 3, para que a
parada da maquina tenha uma rampa suave.

PASSO 3: Verificar a quantidade total de pulsos (dentes da engrenagem) em uma volta.

#%, Sincronismo CMR 30 Bicos

Contador de Entrada -
Porta de Entrada

BEEM 1o | Graval|
Leitura de Frasco Inicio
Lé | Grava||
i~ Leitura de Frasco Fim ‘
Le | Grava||

Habilita Dosagem

L |[Graval |
[~ Contader Entrada — =
e |

— Calculo Automatico de Off Set

 EEEMCenes e | | A ;
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PASSO 4: Colocar o off 7 do bico 1 igual a 1, clicar no botéo calcular off7 alto.
PASSO 5: Clicar no botédo gravar valor off 7 CMR (OBS: néo clicar no bot&o gravar todos CDA-300).
PASSO 6: No contador de entrada clicar no botéo ler contador, o valor encontrado introduzir no parametro

porta de entrada.

PASSO 7: Colocar a garrafa no bico 1 e movimentar a maquina até o sensor de presenca de frasco e
verificar o valor do contador, o valor lido introduzir no parametro frasco inicio, movimentar a maquina até o

sensor apagatr, verificar o valor do contador e introduzir o valor no parametro frasco fim

3 7 — = = == e | I

entrada.

PASSO 9: Ler o contador de entrada e introduzir o valor no parametro habilita a dosagem.

embalagem livre, pronta para iniciar dosagem, nesse exemplo iniciou a dosagem 2 células para frente

PASSO 10: Introduzir no inicio o contador de entrada e saida o valor do parametro habilita a dosagem mais
20 a 30 incremento, para criar uma janela de inicio de dosagem.

OBS: Valor do inicio Entrada Saida ndo pode ultrapassar a quantidade de dentes de Calculo
automatico de OFF SET.
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gy w1z i e
M i, Sincronismo CMR 12 Bicos

S

i Sincronismo CMR 30 Bicos
Contador de Entrada

Porta de Entrada Contador de Entrada —— ~Inicio Contador Entrada Saida
El ¢ | Gov R 190 Lé Grava
Leitura de Frasco Inicio EN i | Gava »
BN s | Guva| =

Leitura ICio
Leitwra de Frasco Fim -

- - Duragéo Cont Entrada Saida
Habilita Dosagem Leitura de Frasco Fim

B e [[Gave Tl s Le Grava
Contador Entrada =

ER |

~ Habilita Dosagem

Calculo Automatico de Off Set
IR Oertes _Lé | 6| s P Contador Entrada - Off Set Contador Reset -
. Le Le Grava

Off Set Sincronismo Dosadores

PASSO 11: Introduzir no parametro off7 reset o valor 1 e introduzir o valor 1 no pardmetro duracéo
PASSO 12: Sincronizar a maquina

PASSO 13: Apos sincronizar a maquina colocar uma garrafa no bico 1 e movimentar a maquina até a
posicao de liberar a tampa da garrafa.

\ THg " -
ALRSPY:© Jekenee iy 1}

PASSO 14: Na caixa de parametros contador de saida clicar no bot&o ler.

‘ &mlad\]—l_Saida_ = =

- Dingadnr 1- Habilita Passo a Pass:

PASSO 15: O valor obtido no contador de saida subtrair 10 para criar uma janela de leitura e colocar o valor
obtido no parametro duracéo contador entrada saida

Inicio Contador Entrada Saida

Duracgéo Cont Entrada Saida

Lé Grava

~ Off Set Contador Reset -

PASSO 16: Sincronizar a maquina novamente
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PASSO 17: Colocar uma garrafa no bico 1 e movimentar a maquina até a posicao de abertura da tampa,

clicar no botéo ler contador na caixa contador de saida e introduzir o valor no paradmetro porta de tampa

- Contador Saida
Leitura Dosador

e e | !
Pmﬁh 'n‘ml .Guv. "‘l
-] Gunva ||

Letuwa Tampa Fim

Foto mag. Sincronizada.

PASSO 18: Movimentar o bico 1 até que a garrafa seja entregue pelo centrador para estrela intermediaria,
clicar no botao ler contador e o valor obtido introduzir no parametro leitura dosador. OBS: No Campo
contador dosador 1 verificar se estd muito no limite do fim da contagem. Maguina de exemplo esta
com 270 dentes de leitura

ponto de referéncia para zero do CDA-300 Limite para enviar valor dosagem antes de zerar limite
definido no PASSO 1.

TRACPRR

OBS: Deixar no minimo com 3 pulsos antes da zeragem do bico, para o
modulo receber ainformacéo da dosagem. Neste caso se o valor de
leitura dosador estiver em 20 o contador dosador 1 estaria em 269
ficado o limite de 1 pulso para enviar a informacéo do CDA-300 para a
CMR, prejudicando a leitura dos valores e atrasando o sinal de
liberacdo do envase, ocasionando falha na abertura do bico para
envase e mau funcionamento.
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] Lo Gl
W .| . WEw .| . mem o .., Obs:importantelembrar de desabilitar o disparo externo
H“':] = E«M_Jm “;‘“‘“:“I"‘NJ nos parametros de envase, selecionando todos os bicos
.| e @ . .. EEB .| .., Paradesabilitarafuncéo, funcao essa utilizada em outras
| e BN . . mmE .| - @Plicacdes e teste do fabricante.
Deay Stant Eseins e Fmo £ vohugo lewpes en (me] X Piié Corte
e ] o] | e
Cuokana | syt Vador da Twa Habibla Zero Vatual £
EE - EN
Chich Frasco Habibta Dispars Ftmina. 0 Progiamada
Habden Zeun Automiseco Hahilta [omurecacio Frvase Habilis Fro de Fvolugio
B | | Bl o o] Hl o] o

PASSO 19: Se existir sensor de leitura de tampa na garrafa movimentar a maquina até o bico 1 acionar o
sensor, ler o parametro contador de entrada e introduzir o valor no parametro leitura tampa inicio,
movimentar a maquina até o sensor apagar, ler novamente o parametro contador de saida e introduzir o

valor no parametro leitura tampa fim.

ex: Criando um range para leitura geralmente 3 pulsos séo o

suficiente para ler a maioria das tampas.

PASSO 20: Movimentar até o bico 1 esteja na posicao de descarte, e inicie a configuracdo dos cilindros de
descarte. Caso ndo tenha configure a parada da maquina para posicdo na saida da esteira parando a
maquina para a retirada da embalagem. Essa parada ou descarte séo realizados se houver erros de
dosagem ou falhas de tampa a maquina

BEN o e | Grava

DSP 2 Entiada -

MR o0 e | Grave |  EEEEEosos
l

DSP 3 Entrada vsP 3

-m_umlh-
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10.2. Sincroniza¢do do modulo eletrénico do modulo CDA 300

PASSO 1: Movimentar a maquina até que o bico 1 esteja entre a estrela de entrada e a estrela de desvio
para definir o ponto zero do CDA 300 usando o parafuso como referéncia visual. Esse ponto € 0o mesmo
do PASSO1 da configuracdo do médulo eletrénico CMR-300.

i Sincronismo CDA 300 X

Dosador

1 &

Valor contador Encoder Balanga Corrigida

O Valor de OFF Set deve corresponder ao

S| swp| | NEDEM Son| see|
Sincronismo Envase Sincronismo Lavagem I d I H d PASSO 3 b H
Inicio inicio Lovagem mesmo valor de leitura do apalxo.
BT o | Grova|| | BTN e | Grova
Limite Fim Lavagem
L6 | Grava| BT e | Grava
Fim Habilita Lavagem
passo | | MEEIM 15 | Grava soce]
Passo
Off Set Ponto Zera Balanga
Grava| B e | Groval
Sincionismo SFE(Sistema Froio Envase) Baleaca 1
Inicio SFE _Stant | _Sop |
B s | crava|
— Valor Maximo do Encoder
Fim SFE “ L8 P
B | G SRR e
""”i“‘ S“ON — Enviar paa todos CDA-300 ‘

PASSO 2: Volte para a tela de sincronismo e verifique a leitura do Contador de Entrada e coloque o valor
em OFF Set Sincronismo Dosadores no Dosador 1 serd calculado automaticamente a distancia de uma
balanc¢a para outra, esse valor é utilizado para saber o ponto em que a balanca esta em relagdo ao contador
(encoder) da maquina. Em seguida selecione o Botdo Grava todos CDA-300 enviando valor de OFF Set
para todas as balangas. Apos salvar o valor de off set no CDA-300 o valor do Dosador 1 no OFF Set
Sincronismo Dosadores deve voltar para 1. Realizando esse procedimento o Valor do Dosador 1 no
CMR-300 equivale a o Off Set no CDA-300 do bico 1 veja exemplo abaixo:

e
iy # Sincronismo CDA 300 X
e ] Inicio Contador Entrada Saida Contador Saida Do " e Heinetn Chrnaida
Porta de Entrada - - Leitura Dosador alor contador Encoder
BN s | o Rl e = 1 | BN se| sop| |EEO sen| swp
(T dbRem=nlii 'Eu nL"ipa & Sincronismo Envase Sincronismo Lavagem
& | Grava
Lé | Grava T Inicio Inicio Lavagem
eitura Tampa Inicio =
Leitura do Frasco Fim Duragéio Cont Entrada Saida 5 [ Gen BT e | Grava| BT e | Grava|
Lé | Grava 108 L& Grava Leitura Tampa Fim Limite Fim Lavagem
Habilita Dosagem 1o || Gem Le | Grava I e | Graval
KA . s Descarte de Frasco BT
Te | Grava Fim abilita av:g:m o
Eﬂdﬂ'E"“ﬂd-‘ Off Set Contador Reset o EEM e | Grava Bl ov | o |
Bl e | G e | Off Set Ponto Zera Balanga
Calculo Automatico de Off Set Contador Dosador 1 Habilita Passo a Passo ___m _Le | Grava| B e | Grava
= OFf Set G tod: G tod: &
IREW O ortes _Lé | G | Auto | CHAS00T | CDAS00 s | | [N o ‘ o | Sincronismo SFE(Sistema Freio Envase) Hblaeeed
e
Inicio SFE BN strt | stop |
Off Set Sincronismo D I | e | [crova Valor Méximo do Encod
W Dosador 04 Dosadar 05 Dasador 06 e o Wit o T
Lé | &r Le | Gr| Le | Gr| L | Gr L& | Gr o e B e | Grava
Dosador 07 Dosador 08 Dosador 09 Dosador 10 Dosador 11 Dosador 12 —
e | o e | o e | o] e | o] | o L] o ———

O valor do dosador 1 no CMR sera o valor de OFF Set do Dosador 1 no CDA, assim sucetivamente.

Quando é calculado esses valores repare que do Dosador 1 para o Dosador 2 no CMR séo 15 pulsos nesse

exemplo, entéo o valor de OFF Set no Dosador 2 do CDA ser4 15 pulsos a mais.

PASSO 3: Sincronizar a maquina.
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PASSO 4: Pare a maquina novamente com o bico 1 entre o parafuso do ferramental de transicao para
verificar o ponto onde vamos habilitar a dosagem. Em Sincronismo CMR clique em Lé Contador Entrada
verifique o valor do contador. Com a maquina em passo a passo de 3 a 5 pulsos a frente e copie o valor do
Contador Entrada para Habilita Dosagem gravando esse valor. Ao fazer esse procedimento quando o
modulo CDA-300 chegar nesse ponto ele vai transmitir e zerar o valor lido da balanga para o CMR-300 e

assim habilitar o médulo CDA-300 a iniciar a dosagem.

Inicio Contador Entrada Seida

| DuragAo Cont Entrada Seida

|- e | S|

Oft Set Contador Resat

o e | el

PASSO 5: Movimentar a maquina até que o bico 1 esteja na posi¢do que ele esteja livre da estrela de
entrada.
Com a embalagem livre, pronta para iniciar dosagem, verifique o Valor contador Encoder selecionando

Start e coloque no Inicio do Sincronismo Envase.

E para o Limite de envase gire a maquina uma ou duas posi¢des a frente do Inicio, criando um range de
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abertura do bico.

Verifique g Valor Contador Encoder e grava no campo Limite do

: Encoder =="Gincronismo Envase.
_Stant | [SEe]] |

sincronismo Envase —
[ Inicio

B e | Groval No campo Fim no Sincronismo Envase

€ a maquina até o frasco estiver proximd
a entrada do ferramental de transi¢cédo da

magquina.

Assim é criado uma janela de envase onde o Inicio e Limite é o ponto onde a balanca precisa estar
estabilizada e zerada para iniciar a dosagem sem erro. Criando um range de abertura do bico para que dé

tempo suficiente para dosar o produto até chegar no final do envase definido no Sincronismo Envase Fim.

PASSO 6: Sincronizar a maquina.
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PASSO 7: Movimentar a maquina até que o bico 1 esteja no inicio da calha de lavagem, clicar no botéo

start e o valor obtido em contador encoder introduzir no parametro inicio lavagem.

i Sincronismo CDA 300 b
fhosadors) Valor contador Encoder ~Bal Corrigid
‘ 1 - I s B set| swp
~Sincronismo Envase — ~Sincronismo Lavagem —
rIicio— [~ Inicio Lavagem o
e | G B . | oo ‘
L;i;'“: Limite Fim Lavagem .l

‘ m Lé Grava | Le Grava
Fim ) Habilita Lavagem ‘
|
Passo ‘ Le Grava|| | - ON OFF !
Passo ——————— |

Off Set 1 Pantn 7ara Ralaneca-

PASSO 8: Movimentar a maquina até que o bico 1 esteja na posicao final da calha, clicar no botéo start e o

fMtroduzir no parametro fim de lavagem.

\

i Sincronismo CDA 300 *
Hosador ~Valor contador Encoder [ Balanga Corrigida
1 | EEE s (B e | Sop ||
rSincronismo Envase - ~Sincronismo Lavagem
Inicio Inicio Lavagem
n Lé Grava m Lée Grava
) ~Limite Fim Lavag
BT e | Grova| | | BEEOM e | Groval
~Fim [ Habilita Lavagem
Eaace | 240 T Grava [oFF ON OFF
Passo :
~offset———————— ~Panta Zara Ralanca

PASSO 9: OBS: Colocar a maquina no ponto definido em HABILITA DOSAGEM (Tela de configuracao
dos bicos) e verifique se o valor CONTADOR ENCODER estéa dentro do range de inicio de dosagem e
fim de dosagem, caso nédo esteja os bicos nédo recebera o sinal para dosagem.

Se o valor for menor que o inicio verificar a possibilidade de reduzir o valor no inicio de dosagem,
caso o valor esteja atrasado ou seja depois do fim de envase alterar o valor de 1 para 10,20,
incrementos no valor de OFFSET CONTADOR RESET para verificar o deslocamento do sinal este

recurso é utilizado em altimo caso (ndo é recomendado), pois altera os parametros de entrada

inicial, Porta, verifica garrafa etc...

PASSO 10: Verificar seus parametros contem valores obtidos em cada etapa anterior.
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PASSO 11: Clicar no botéo enviar para todos cda300, pedira uma senha (123) e clicar no botdo: ok.

Aguardar o envio de todos os parametros

[
aetziler Valor contfidor Encoder Balanca Corngida
1 - “ Start Stop “ Start Stop
Sincronismp Envase Sincronismo Lavagem
Inicio Inicio Lavagem
|| ta |~ 10 | La Grava
=W 1o | Gravel
Leitu
Gera Digitar Serha oK e
- Lé Grava
Cancel
ta Lavagem
ON OFF
Pasg [I ¥ 4 4
Pas

—— T off Set | “Ponto Zera Balanga

“ Lé Grava “ L& Grava

Sincronismo SFE[Sistema Freio Envase] Balanga 1
Inicio SFE B st | Stwp
“ L& Grava
Valor Maximo do Encoder

Fim SFE

L& Grava,
“ L& Grava “ 4
Habilita SFE ‘ Envi \odos CDA-300 |

nvyiar para todos -
B on OFF

PASSO 12: Lembrando o valor obtido no off7 do bico 1 somar com o valor da divisdo da quantidade de
pulsos (dentes da engrenagem) pela quantidade de bicos da méaquina exemplo: uma maquina de 12 bicos
contendo 180 pulsos terd um incremento de 15 pulsos, 180 /12 =15

O valor da divisédo neste exemplo que é igual a 15 serd somado a partir do off 7 do bico 1 até o bico 12.

PASSO 13: Sincronizar a maquina e realizar os testes de dosagem
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11.Tabela Modbus TCP/IP utilizada no modo Transmissor de Dados de
variaveis de processo

Para Coleta de dados no equipamento onde esté instalado o Controlador CMR-300, € necessario
a compra do Modulo ethernet 300, fornecido separadamente.

O conversor de Rede Ethernet-300 foi desenvolvido para oferecer conectividade, transmissdo de
dados e variaveis de processo atraves de uma rede industrial robusta de gerenciamento de dados
como a Rede Modbus TCP/IP.

A rede Modbus TCP/IP é uma rede de alta capacidade de transmisséo de dados e muito mais
imune a ruidos provenientes das instalacdes elétricas.

O transmissor Ethernet-300 permite total integragdo com sistemas de automacao de forma
online e 0s seus registros podem ser acessados a qualguer momento atraves de um
enderecamento IP.

s

A

’IE‘JE‘JE‘JE‘JEJl ]
Cabo de
dados
Utilizar a mesma
Alimentagao 24V do
Painel eletrico da

Envasdora

Modulo CMR-300 Instalado
na Envasadora Rotativa

Conectar o Cabo de dados
Fixo do modulo Ethernet
300, ao Modulo CMR-300,
Conforme Imagem.
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CMR-300 e CDA-300

12. Utilizando CLP para controlar a maquina e modulo CDA-300 para controle
de dosagem Dosagem.

Este Manual dedica-se a utilizagdo do controlador CMR-300 e CDA-300, a empresa alltronic
no intuito de otimizar , facilitar e reduzir custos para integracdo de sistemas de dosagem e controle
para maquinas rotativas, desenvolveu junto a alguns fabricante de maquinas nacionais, um kit de
automacao para maquinas rotativas simples e que atende as necessidades basicas de operacdo, ou
seja, no modelo apresentado neste manual ndo existe a possibilidade de fazer qualquer tipo de
personalizacdo ou modifica¢fes no seu modelo de funcionamento.

Pensando na necessidade de alguns clientes finais que queiram compram equipamentos de
fabricantes de maquinas, e requisitam equipamentos de controle como CLP e IHM de determinados
fabricantes especificos, desenvolvemos um metodo para utilizar os modulos de controle de dosagem
CDA-300 para trabalhar em conjunto com estes CLPs ou IHMs, e assim os fabricantes poderam
personalizar a maquina de acordo como o cliente solicitar.

Para essa aplicacdo é necesseraio adquirir o equipamento Ethernet 300 na versao conversor de
rede para modulos CDA-300-rotativo, este mesmo conversor possui 0 protocolo especifico
desenvolvido pela empresa Alltronic para trabalhar em maquinas rotativas DosNet.

A rede Modbus TCP/IP é uma rede de alta capacidade de transmissdo de dados e muito mais
imune a ruidos provenientes das instalagGes elétricas.

O transmissor Ethernet-300 permite total integracdo com sistemas de automacao de forma
rapida e facil.

Com este equipamento a empresa podera integrar qualquer tipo de CLP ou IHM comercial
existente no mercado nacional, para desnvolver a automacgdo da maquina rotativa. Os modulos de
dosagem CDA-300 serdo escravos na rede de comunicacdo e todos os pardmetros de controle
estardo disponiveis para Ler ou Escrever, tais como: sincronismo, calibracao, alarmes etc..

Abaixo esta a tabela de parametros dos modulos CDA-300 para uso com CLPs e IHMs.
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Dosagem sob Controle

95VELT =PIOMSSE] 3 NUOIYY=2WENI=5N 055307 30 YHNIS

3LNINVAON IAYHD ¥ ¥¥DI1530 ol OAON O ¥VENDIING2 SOdV 3 T IAYHD ¥ HyHIZ OI¥YSSIOZN 3 ¥0QVEIAYN H3NDTVND 30 H3SMOYE 0T3d BN-006-HL3 CINCOIN 00 S303vHNDING) SV 0SS0V ¥ALWvd|  difeL
(IAVHO ¥ Y48V HYHNYLS3H SOV ‘CTNGOIN 0 J1INIZE 37 AVHD ¥ 3HD3 ‘0SS! Wevd HvdNLS3d T3AISS0d OONZS OT0'89T 26T 3 Y1484 3 41 0) d/d0L SNECOW O IINNINGI 30 010J0L04d W3 SOTILINSNYAL O SOGY SO 8K-00E-HL HOS¥IANDD O OGNYZITLN
Xa1dna v
BE%0 1270 00%0 0070 35-vNB0L QOIS a1 QGN w10 00%0 00%0 8770 1070 17013 73 QULS3AN0] S 21 OGN 0 OTdhad| -1a/+1a
T 118 dOLS 30V0Idvd N3G SLIE 8 (T TE3IM WY OT3d 1USN1v) Sdd 002STT N0 D09£5/00261/0096 NLE-SNEQOW OYIINNIOD 30 01090108 O (NYIGNZ-D1) (d2 Q3ddVMS) OdIL QHYONYLS #5L-T31 OY4CYd LYOTd N3 SO0IE3034 3 SOILINSNYYL OYS SOCYa 50|  S8t-sy
W92 30 VINT3) HINLILSENS - OLE30 WO V9dv) 30 YIM2 / W39¥S00 30 VINHOVLY1d ¥ OLYOW 053d ¥aI4143A - TYNIWON YIHV) ¥s 30 YINIDY
30¥I9¥dY) WOD OONYEIA0 Y94 30 ¥INTZ / YONZITILN YIHY) 30 11132 ¥ OF N 30 OYH0vd HI¥IINOD - YOIHLITE Oy WD 30 OYSHIANI NOI YOYLIING) Y94 30 130 SEAYAON Svsn),
AWDZ ¥ 2 QY VHNLIE] O3 = 000T
¥OYY) 30 YINT3) ¥INLILSENS - OLE30 WO ¥9Ev2 30 VINTE) / VINYIIW OYISOd ¥vDIreaA - ¥avrinaay
WIANO4 30 YOYTYLSNI 15T OFN YOHY) 30 YINT30 / YOWZITILN YO4Y) 30 ¥IMZD ¥Q O ¥DI 30 OYCyd ¥N3N0D - ¥IIELITE Oy ¥DI1 30 OFSHIANI WD) YOYLIIND] 9K 30 YINT3) SEAVAOHd SYanva
AW S OV VHNLIT O3 = 0010
(YNINDYI va VLIOA VN JINVENQ SIVA N0 S323A S¥NT OOYNOIDY) OH3Z Y0SN3S Odd = 0100| + [ 0000 0000 0000 0000[£22| €20
(T4 W02 153 0¥3Z YOSNIS O NO 300N 0 TWLOL 0 3D SIvIW NONOIDY WIDVLNCI ¥ E0TA] HOOVLNG? YOSNIS 0483 =T000] + Y 000000000000 000032z 0
SINYYTY 30 VIONBLSIHA ¥ ¥IONI 30D LIS b [ LNI DNOT CINDISNN SLIE 78 SWEVTYI0SNIFIS[aTT| 30
00vN1333 35VANI OWIIIN 00 S 143 OdWAL 00 E0TWA O WALND) CHISIDad| + ¥ | 000(CLNOd W35 SYavd b LvOnd 5VANI 00 WIOL CdWaLfpzz| 0340
{OLNIWIHON3 30 OWIXYI 3LIN 1] 35VANT 00 113 O Vavd INV153% 30 S051d 30 WAVLND? V0 B0TVA O WILNDD CHLSIDad| b ¥ | 000(0INOd W35 SvSvd b VO [@SvANI30 W) 3 HOWAjz2E | 30%0
35VANI 3 HOTVA OWILTD O WELNDD Culsiogy| + ¥ OO TVINIZIO T SYavd § YO OOVSYANI¥OWA|0ZZ|  20%0

YNINDYN ¥ ¥LI0A VAN W3 S051Nd 30 W3DVLNOD 30 OWIXYIN HOTYA O OINTOW OF HYIWHOINI| ¢ My YOOKK OLNOd W35 'SYSv & LYo H3000N3 ¥VIN HOTVA|96T|  vD%0
35VANZ 30 01344 30 VINILSIS 00 OLNIWWNOIINNA O VLITIEYH| ¥ My ¥ OLNO4 W35 'YS¥D T LYO HSEVH|PET| %0

YO¥DI1530 3 35%AN 30 YIYS ¥ OONIMOA Y3AILST OYN ¥300INE $0TYLNOD HOTYA T 345 II4 HOTA > H300INT HOOYLNDI O HOTYA 3 345 OIDINI HOTYA < ¥300IN3 HOQYLNOD 0T HOTYA O OONYND
ISYANI 30 0344 30 YINLSIS -345) ¢ My YO OLNOd W35 ‘SYSw § LYo S WISHOWA|ZET|  00%0

94



