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1.1 Introducao

O Sistema CMR-300 DV2 é composto de 2 controles especificos:

1- CDA-300
Placa de Controle de Dosagem (Embarcado no carrossel de dosagem).

2- CMR-300
Placa de Controle de periféricos externos.

A placa CDA-300 Alltronic foi desenvolvida para aplicacbes em maquinas de pesagem rotativas,
onde o comando e parametrizacdo dos modulos de pesagem séo realizados por meio de uma
interface PC.

A implementac¢éo do sistema de pesagem em maquinas rotativas com tecnologia Alltronic é
necessario a colocacdo de 1(uma) placa por bico de envase.

Podendo ser também utilizado como comando um PC junto com um software especifica para
controle dos médulos de pesagem e um conversor de rede 232 para 485.

A placa CDA-300 contém um micro software totalmente inteligente desenvolvido e testado pela
empresa Alltronic, onde atualmente ja funciona em 150 maquinas de pesagem rotativas com um
desempenho totalmente satisfatorio, desempenho este obtido tanto em sua versatilidade de
programacao quanto em sua precisdo de pesagem utilizando conversor analdgico de alta
velocidade relacionado com célculos matematicos de freqiiéncia que possibilitam ajustes precisos
de vibrac@es indesejadas na estrutura da maquina, Esta precisdo também esta relacionada com a
constru¢do mecénica da plataforma (rigidez e protecdes de sobre e sob carga.). Este mesmo
conversor permite ao usuario uma calibracao facil e totalmente digital.

Alem da versatilidade de programacéo a placa CMR-300 contém fun¢des de sincronismo
programaveis que possibilitam um sincronismo independente do PLC ou seja bastando um
encoder incremental gerando sinais de pulso e zero para que as placas conectadas a rede se

localizem na maquina e fagam operag6es como :
1. Iniciam a dosagem no local especificado.
2. Realizam operagao de lavagem no inicio e final da calha de lavagem.

3. Nao ultrapassam a area de final de envase fechando automaticamente o bico de envase.

A placa CDA-300 possui dimensdes pequenas podendo ser alojada no compartimento inferior

das plataformas de pesagem.
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1.2 Introducao ao Envase

CDA-300

Envase

O médulo Alltronic CDA-300 incorpora uma nova filosofia de sistema de dosagem inteligente de
alta performance.

O controle do envase fornecido pelo modulo trabalha somente com o peso de set point ou seja
na maioria das aplicacdes ndo é necessario a colocacéo de 2(dois) corte na valvula.

Uma das grandes vantagens deste modulo em relacdo aos dos existentes no mercado é a
inteligéncia do mesmo n&o necessitar a colocacdo do chamado corte de antecipacdo ou seja, ao
introduzir o valor de set point, ndo é necessario colocar qualquer outro valor, pois 0 modulo
Alltronic fara os calculos de reconhecimento de produto, produto em v6o automaticamente, sem a

necessidade de que o operador introduza esses valores.

Tara da Embalagem

O modulo disponibiliza fungBes especias para seguranca em fungéo da tara, ou seja, alem do
modulo possibilitar o desconto da tara da embalagem o mesmo tem a fun¢&o de iniciar ou ndo o
envase checando se a tara que esta na plataforma é igual a da tara programa., assim o modulo s6
fara a abertura da valvula se esta comparacao estiver dentro dos limites em porcentual
estabelecidos.
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2.0 Especificacoes Técnicas

]
CDA-300 |

Alimentagao CC:
Consumo de corrente de cada placa € de 170ma.

A alimentacao para as placas tera que ser de 24Vcc com boa estabilizagdo e prote¢des de ruidos
Obs: Esta fonte ter4 que ser dimensionada para a quantidade total de médulos conectados a rede

incluindo o consumo de corrente na soma das eletrovalvulas.

CELULA PROGRAMACAO
PESAGEM

A lltronic o-mm

COMUNICAGAO 485

REGIAO DE ENVASE

SAIDA 1

COMUNICAGAO
ALIMENTAGAO E SINCRONISMO

Filtros de Estabilidades:
-Supressores analdgicos para frequéncias altas, garantindo excelente atenuacéo.

[Filtros  analégicos a base de capacitores para comunicagdo interna de dados micro
processados.

[ Leitura rapida e estavel em estruturas mecanicas.

[ Filtro digital de alta resolugdo, programados por software, trabalhando diretamente com
velocidade de leitura e frequéncia de operagdo da maquina.

-Trabalha com conversor A/D de 24 bits obtendo 500 leituras de balanca por segundo.
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2.0 Especificacoes Técnicas

CDA-300

Exemplo de Aplicagao:

Abaixo € ilustrado um sistema hipotético de montagem em uma maquina de envase rotativo.
Tanque reservatorio

1 rﬂ
Presenca C 1) sinal paravalvula u
tle Frasco i

Coletor de sinais Chicote
—
Sinal zero
Sinal
cefula de
carga
Modulos de pesagem
Engrenagem oo} Pulso confador E]
Beinetoal Sinal zero
rincipa Pulso contatfor
Encoder Jnnnn

Incremental unidirecional
A figura acima ilustra a utilizac@o das placas em um sistema rotativo de envase,onde as placas se

alojam no compartimento inferior as plataformas de pesagem.

Encoder Incremental unidirecional: Utilizado para gerar os sinais de sincronismo.
Engrenagem Principal: No caso da n&o utilizagdo do encoder podemos substituir o sinal de
pulso do encoder por um sensor indutivo instalando o mesmo na engenagem.

Sinal Presenca de frasco: Este sinal é para iniciar o envase das placas somente a placa
que esta na regido de envase abre o bico de envase.

Sinal de zero: Também no caso da no utilizagdo do encoder podemos localizar uma posigdo

internamente na maquina e posicionar um sensor indutivo para que o mesmo forneca um sinal de

zero. Com este método economiza-se uma pista de sinal do coletor de sinais.
Sinal célula de carga: Este sinal provem da célula de carga bastando fazer a conexdo ao

modulo.

Sinal para valvula: O modulo controla diretamente a valvula de envase bastando conectar o
cabo no modulo eletrénico.

Coletor de sinais: O coletor de sinais na fabricagdo de uma maquina simples é
necessario possuir no minimo 6 pistas de sinais.As cores mostradas abaixo

sao cores padrao na utilizagao do chicote.

Manual Software e Hardware DV2 6



;Itronic Dosagem Sob Controle C M R'BOO' DV2

2.0 Especificacoes Técnicas

CDA-300

Cabo de Comunicacgao:

v" Sinal de Contador (Cinza)
v' Sinal de Zero (Marron)

v' Sinal de Pulso para inicio de envase (Branco)
v' Comunicac¢io DATA - (Verde RS485)

Cabo de Alimentagao:
v' Alimentac¢io +24Vcc (Marron).
v" Alimenta¢io GND (Branco).

2.1 Especificacoes Técnicas Mecanicas

CDA-300 I

Caixa em Ac¢o Carbono Cor Preta

Parafusos de Fixagao de 3mm

102,50

21,50

o Yo o o

G/
o
o
o
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3.0 Introducao ao Modulo Eletronico CMR-300

CMR-300

O Modulo Eletrénico CMR-300(Controlador de Maquina Rotativa Ver.3.00), foi desenvolvido e
aperfeicoado especialmente para aplicagdes em maquinas rotativas de envase por célula de
carga. Dotado de tecnologia 100% nacional, oferece junto ao software de operacéo praticidade,
funcionabilidade e versatilidade para operadores e técnicos de manutencéo.

Com Dimensdes pequenas o modulo CMR-300 permite a compactagéo de painéis elétricos para
um tamanho consideravelmente reduzido. Sua utilizagdo desconsidera a necessidade de um CLP,
ja que o0 modulo possui todas as entradas e saidas digitais ou analégicas necessarias para o
funcionamento da maquina.

O CMR-300 também possui uma grande versatilidade em montagens rapidas, ou seja, Upgrades,
Reformas, Substituicdes etc.. Tudo isso € possivel gragas o desenvolvimento de um software
especifico que sincroniza o funcionamento da maquina em qualquer posicdo mecanica. Nos
sistemas de controle convencionais € necessario para auxiliar o CLP, muitos sensores de
posicionamento de estacfes de envase, e o principal problema é que na maioria das aplicacdes
estes sinais séo fixos ou seja necessitam de interferéncia mecéanica para ajustes.

Com a utilizagdo dos recursos do CMR-300, é possivel sincronizar todas as esta¢gfes de envase

com apenas dois sensores.

| — O Digitais e Analogicos

O modulo possui 28 entradas digitais 24VCC, 20 Saidas Digitais 24VCC Transistorizada
0.7Anp, 3 Saidas Analdgicas de 0-10V 12bits Isolada, 1 Saida de Corrente 4-20ma 16bits
Isolada e 1 Entrada Analégica 0-10V 10bits Isolada para controle Modulagao PID.

| — O Canais de Comunicacao

O modulo possui 1 Interface de comunicagao RS232 para protocolo Software de Operagao
DV2 Isolado, 1 Interface de Comunicagdao RS485 para protocolo com as Placas CDA-300, 1
Interface de Comunicagao Ethernet Wireless 150mts TCP-IP e 1 Interface de comunicagéao
RF 433Mhz 200mts.
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4.0 Especificacoes Técnicas

CMR-300

Alimentagao CC:
Consumo de corrente de cada placa é de 200ma.

A alimentacao tera que ser de 24Vcc com boa estabilizacédo e protecdes de ruidos.

Temperatura de Trabalho:
De 0 - 50°C

Range de Temperatura:
De -20 a 60° C

Umidade Relativa:
De 5% a 95% (ndo Condensada)

Peso:
0.510Kg

Vibragao:
N&o exponha o Modulo a vibra¢des excessivas, < 50Hz.

Entradas Digitais:

Numero de Entradas 28

Tipo de Entrada PNP

Tipo de Isolagéo Galvanica

Tensdo Normal de Entrada 24VCC

Tenséo de Entrada 0-5VDC para o nivel logico ‘0’

17-28.8VDC para o nivel logico ‘1’
Corrente de Entrada 6MmA@24VDC

Tempo de resposta 10mSec Tempo Tipico

Saidas Digitais a Transistor:

Numero de Saidas 20

Tipo de Saida PNP: P-MOSFET (Coletor Aberto)
Tipo de Isolagao Galvanica

Corrente de Saida 0.5Amp por Saida
Protecédo contra curto Sim

Tensdo de Alimentacéo 20.4 a 28.8 VDC

Alimentacdo Normal de 24VDC

Entradas Analégicas 0-10V:

Numero de Entradas 1

Tipo de Isolagéo Galvanica
Resolugéo 10bits
Numero de Contagens (0a1023)
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4.0 Especificacoes Técnicas

CMR-300 [

Saida Analégica 4-20ma:
Numero de Saidas

Tipo de Isolagéo
Resolucdo

Numero de Contagens
Tempo de Conversao
Erro Linear

Erro de limite na Operagéo

Saidas Analégicas de 0-10V:
Numero de Saidas

Impedéncia de Carga
Tipo de Isolagéo
Resolucéo

Numero de Contagens
Tempo de Converséo
Erro Linear

Erro de limite na Operacéo

1
Galvanica
16bits
(0 a 65535)
Sincronizado com o tempo de scan
10.1%
+0.2%

3
1KQ Minimo
Galvéanica
12bits
(0 a 4096)
Sincronizado com o tempo de scan

+0.1%
+0.2%

4.1 Especificagcoes Técnicas Mecanicas

CMR-300 [

Caixa em Aluminio

Parafusos de Fixacao de 3mm a 4mm

8,75

Modulo Eletrénico

CMIR-300

Alltronic

177,50
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5.0 Esquema Elétrico de Ligacao

CMR-300
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MULTIFILAR DE POTENCIA CIRCUITO DE COMANDO
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MULTIFILAR DE POTENCIA

CIRCUITO DE COMANDO
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AC23 3KW
JAMPER HABILITA
RILS S1 Hﬁj é é
5 4 2 3 1
PARTIDA 8 —Slio
R1
v 9 —Nfo
7 6
w % ;g
76 75
_ -
SIANAL 0-10V CMR
M OTOR 3 CANAL A3-P5
POTENCIA: 1 CV
CORRENTE NOMINAL: 2 AMPERES
NOTOR DISTRIBUIDOR DE TAMPA =
TTULO DES. |JOAD KELIS|  AGD.09
ALLTRON‘C INVERSORES DE FREQUENCIA VER.  |JOAD KELIS|  AGD.09
DES. No REV. | DATA APR.
cMr 011 | DISTRIBUIDOR DE TAMPA —
MULTIFILAR DE POTENCIA CIRCUITO DE COMANDO
0 ‘ 1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 ‘ 16 17 ‘ 18 19
FUSIVEL
NH-DDD-10A  3F x 3BOVAC - 60Hz
—
—
- BARRAMENTO
—
-
—
S
CHAVE GERAL 3X380V A3/10E / 40010100022
AC23 3KW
c
¥ 40
I3 SIEY B
E2
‘ E E E ‘ 3UA 50
2 4 6 2,5 / 4,0 AMPERES
I =
I
-
MOTOR—4
POTENCIA; 1/4 CV T
CORRENTE NOMINAL: 0.5 AMPERES
TITULO DES. |JOAD KELIS| AGDO9
ALLTR C
LL ON“V CONTATORES DE MOTORES VER.  |JOAD KELIS| AGDO9
DES. N2 EV. [ DATA APR.
CMR 012 ) ELEVADOR DE TAMPA p— Py
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CMR-300-DV2

5.1 Esquema de Ligacao do Chicote e célula de carga

CDA-300
i‘ggﬁg:ﬁgg}‘gg DATA PLACA CORES CABO
485+ AMARELO

2| zERO MARROM
3| zERO MARROM
4| CONTADOR CINZA
5| CONTADOR CINZA CABO ROXO
6| 485- VERDE
7| 485- VERDE
8| ENVASE BRANCO
9 | ENVASE BRANCO

Alimentacéo DATA PLACA CORES CABO
1] 24vCC VERMELHO / MARRON MM
2| 24avce VERMELHO / MARRON
3| 24vce NC
4| VALVULA 1P PRETO SOLENOIDE
5| VALVULA 2G AZUL
6| GND PRETO / BRANCO MM
7| GND PRETO / BRANCO
8| 24avce NC
9|24vcc MARROM SOLENOIDE

Cg'é‘ffl‘apggf‘r%f;goe DATA PLACA CORES CORES

1]s+ VERDE
2|s- BRANCO/AMARELO
3|NC CABO DA CELULA
4] v- PRETO
5| v+ VERMELHO
6|NC
7| NC
8| NC
9|NC
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5.2 Diagnosticar entradas digitais

O modulo CMR 300 Disponibiliza em seu display frontal, quando e modo de espera, o0s estados
das entradas digitais mais usadas, Nivel l6gico 1 para ligado e nivel I6gico O para desligado,

abaixo segue as identificacdes.

Linha Superior do LCD

Presenca Nivel de Falta ACC Nivel Nivel Micro  Frasco

de Tampano Frasco de de de de Invertido

Tampa Distribuidor na Frasco Produto Produto Portas
na Calha entrada na Alto Baixo
Saida

Linha Inferior do LCD
Porta Botéo Presenca Presenca Sensor Sensor
de Passo de de Zero Contador

entrada a Tampa Frasco Encoder Encoder

Passo no

Frasco
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Allitronic Dosagem Sob Controle C M R'300' DV2

6.0 Instalacao do Software de Manutencao DV2

1° - Localize em seu computador, no drive de CD, pen drive ou baixado da internet a pasta
chamada Setup Manutencéo.

’-’J SetupManukencan
1

2° - Execute um duplo clique na pasta, 0s seguintes arquivos serdo mostrados dentro da pasta.

= SlltronicManutencaon Sl
Suppaork E oo KB Setup Bootstrap For Wisual Bas, .
1 ' Microsoft Corporakion

SETUP.LST
Arquivo LST
6 kE

3° - Execute um duplo clique no Arquivo Setup, aguarde o inicio da instalac&o.
4° - Clique em OK.
5° - N&o Escolha o Diretério para Instalagéo, Clique no bot&o de Instalar Automaticamente, abaixo

veja o botéo.

¢= AlltronicManutencao Setup

lakion by clicking the button below,

Click this buttan ko install AlltranicManutencan software ko the specified
destination directary,

Direckory:

C:1Arquivos de programasialtronictanutencant Change Direckory

Exit Setup

6° - Aguarde a Instalag&o ser concluida, caso aparega algumas telas durante a instalag&o Clique

no Botdo Sim, isto significa que 0 seu computador ja possui alguns arquivos de instalacao.
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7.0 Software de Manutencao DV2

Para Iniciar o Software pela primeira vez, va em INICIAR Programas e execute o atalho Alltronic

Alltronictanutencan
Alleronic Dosagem Sob Controle

Manutencéo. A tela Login e Senha aparece.

i, Login e Senha

Uszer Marne: I

Pazzword: I

ak. Cancel | Alterar

Antes de iniciar altere a senha clicando no bot&o alterar, em User Name Digite Alltronic (Atencdo A
maiulsculo e o restante em mindsculo), e em Password digite 123456. No campo Novo User Name
e Novo Password Digite Seu Novo User Name e Novo Password, clique em Ok.

Novamente aparecera a tela Acima Login e Senha, digite sua senha e clique em OK.

Se sua senha estiver correta a tela abaixo é mostrada:

{7 Alltronic Software de Manutengao
(DA 300 Corfiguragdo CVR ScanID PC configuragan  Sair

vz BHYH

‘ Statuis: ‘ Configuiagéo
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(|
7.0 Software de Manutencao DV2

Configurando Parametros de Comunicagao RS232 [

. Alltronic Software de Manutengéo

DA 300 Configuracdo CMR. Scan ID ¢ PC configuracan ™ Sair

s ti

No menu Superior a direita, Cligue em PC Configuragao a tela abaixo é exibida:

% PC Configuragdo

Bitz por Segundo 19200

Porta Serial Ok -

Bitz da Dados I_
Paridade Ii
Bitz da Parada I_
Contrale de Fluxo Ii
Timer Out/me Iw

arava

Selecione a taxa de transmissdo Bits por Segundo em 19200 para a Versao

AlltronicOperagaoDV2 e 38400 para a Versao AlltronicOperagaoDV.

Selecione a porta de Comunicacéo Porta Serial para uma porta Com disponivel em seu PC.

Para Salvar as Altera¢6es Clique no botdo Grava.

Abrindo Porta de Comunicagéo [ (Atengéo Importante!)

Para Executar todas as operacdes apds a abertura da porta de comunicagéo, € expressamente

necessario que a maquina esteja no modo de espera, ou seja, nenhuma das lampadas acesas.

Antes de Iniciar a abertura de qualquer janela € necessério abrir a porta de comunicagédo. Existem

2(dois) icones no canto superior esquerdo do software que abrem e fecham a porta de

comunicacao.

.. Alltronic Software de Manutencéo
CD@ 300 Configuracdo CMR. Scan I PC configuracan Sair

g i |
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O icone da esquerda tem a funcao de abrir a porta e o icone da direita tem a funcao de fechar, ao
clicar no icone abrir porta, certifique-se que no canto inferior a esquerda esteja informando que a

porta esta aberta, veja abaixo:

Statuz: Porta Aberta Configuragdo: 19200,n,8.1  Com port:1

Caso o status ndo esteja indicando Porta Aberta Clique novamente no icone.

Executando a fun¢ao de Scan ID [

Em uma maquina rotativa as placas CDA-300 sao colocadas em rede (RS485), ou seja todos os
2fios de comunicacédo de cada placa estdo em paralelo com as demais, inclusive o Modulo CMR-
300.

Para verificar a existéncia de cada componente conectado a rede de comunicacgéo 485, o software
disponibiliza a fungdo Scan ID.

Cada placa CDA-300 possui um endereco, ou seja um codigo que a identifica a sua presenca,
este cddigo é determinado Numero ID, Para simplificar, este numero corresponde ao numero do
bico de Envase EX: Bico 1, Bico 2 etc...

A CMR-300 também possui o Numero ID e este numero é 50.

Para abrir a funcdo Scan ID cligue no menu que aparece abaixo:

{i. Alltronic Software de Manutencéo
DA 300 Configuracdo MR PC configuragan  Sair

(Sean D)
w2l 7 |

Veja Abaixo a Tela correspondente a esta fungéo:

EXIT
A

. Scan ID

Statusz

Troca de Enderego
Tempo Resposta 1D /ms

150 - Antlgﬂ
1 -
1D
6 MNowvo
0 -
Iniciar

Trocar
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7.0 Software de Manutencao DV2

Para Iniciar a busca clique no botao Iniciar, observe na janela ao lado Status, que os nimeros
evoluem, estes nimeros correspondem ao Numero ID (ja mencionado) dos modulos conectados a
rede de comunicacao.

O Numero ID do modulo que estiver ausente na rede de comunicagado, € acompanhado da sigla
OFF, sendo assim o modulo que estiver OK é acompanhado da sigla ON.

Para Interromper a busca em qualquer momento simplesmente pressione a tecla Terminar.

Executando troca de endere¢o na fungao de Scan ID

A funcéo troca de endereco € utilizada basicamente para efetuar a substituicdo de um modulo
danificado, observe ao lado da caixa status a janela Troca de endereco, nela esta disponivel o
numero de ID Antigo e o numero de ID Novo.

Numero de ID Antigo- selecionavel de 0-126. Numero de ID que serd substituido

Numero de ID Novo- selecionavel de 0-126. Numero de ID que substituird o numero antigo.

Ex: Em uma maquina rotativo contendo 10 bicos de envase, o técnico descobriu que o bico 5 esta
danificado e precisa ser substituido, ao receber um novo modulo 0 mesmo terd seu ID ajustado de
fabrica em ID 0, ao retirar o modulo danificada e colocar o modulo novo, o técnico executa a
funcéo de busca de ID clicando no botéo iniciar, em seguida na caixa status ele verifica que o ID 0
esta ON e 0 ID 5 esta OFF e clica no botdo terminar para parar a busca, em seguida ajusta o
Numero ID Antigo em 0 e Numero ID Novo em 5 e clica no botdo Trocar, imediatamente o numero
0 e substituido pelo numero 5, para verificar a troca ele inicia uma nova busca e observa na caixa

status se 0 ID 0 esta em OFF e 0 ID 5 esta em ON.

OBS: O numero ID Antigo ndo se refere ao bico danificado antigo e

sim ao numero ID do modulo novo.

Configuragao CMR

O modulo CMR -300 disponibiliza configura¢des de velocidade, ajuste de sensores e sincronismo,
que possibilitam um ajuste simples e facil por meio de um interface totalmente amigavel. Veja na

foto do software abaixo onde estdo localizadas.

%, Alltronic Software de Manutengéo

COd 3000 Configuracdo CMR 3 Scan ID PC configuracan Sair
- - - N EXIT
e | x
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Ao clicar no menu configuracdo CMR a lista abaixo é exibida:

Yelocidade Rotativa
Sensores Rokativa

Sensores Rokativa 2
Sincronismo 27 Bicos
Sincronismo 24 Bicos

Sincronismo 20 Bicos
Sincronismo 16 Bicos

Sincronisno 1:
Sincronismao 10 Bicos
Sincronismao 5 Bicos
Sincronismao & Bicos
Sincronismo 4 Bicos
MR Maguina Linear
Desvio de Controle %
Setup de Sincronismo

Velocidade Rotativa [

11, Velocidade CMR

~Ajuste de Yelocidade e Yoltas
~Automatico

~Primeiro Envase — Minima % ’rMﬂmmﬂ

~Angulo Maximo Envase | Yalor Corregao %

n La | Eraval n Le | Eraval Comando Passo Passul

~Manual % —LﬂVﬂgEﬂ'l "Fieset %

~Passo a Passo ~Distribuidor Tampa — "Zeru Automatico

~Esteira Maquina ’r‘v'eluc:idade Reduzida ’rlnf. Quant. de Bicos —

“ Lé |Erava| “ Lé |Erava| “ Lé |Erava|

Manual Software e Hardware DV2 24



Allitronic Dosagem Sob Controle C M R'300' DV2

7.0 Software de Manutencao DV2

Disponibiliza ajustes relacionados a velocidade de maquina, ao clicar neste item € iniciado
imediatamente uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botédo grava e outro |I&, para efetuar um ajuste
introduza o novo valor e clique no botéo grava, posteriormente clique no botdo Ié para certificar
que o novo valor foi modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

Automatico — primeiro envase- Define em percentual a velocidade de primeiro envase, esta
velocidade é ativa quando a maquina entra em automatico ou manual ap6s a volta de sincronismo.
Automatico — minima — Define em percentual a velocidade minima em automatico.

Automatico — maxima — Define em percentual a velocidade maxima em automatico.

As velocidades minima e maxima, séo utilizadas para controle de velocidade automatica, ou seja a
magquina define automaticamente uma velocidade de trabalho dependendo do tempo de envase de
cada bico.

Angulo maximo de Envase - E o valor em contagem de pulso que define o angulo méximo de
enchimento de cada bico, seu codinome é conhecido como FE (fim de envase).

Valor Corregao — E o valor em percentual que define a corre¢do entre os valores minimo e
méximo de velocidades.

Manual% - Define a velocidade em percentual da maquina quando em manual.

Lavagem% - Define a velocidade em percentual da maquina quando em lavagem.

Reset% - Define a velocidade em percentual da maquina quando em Sincronismo (RESET).
Passo a Passo% - Define a velocidade em percentual da maquina quando em passo a passo.
Distribuidor de Tampa% - Define a velocidade em percentual do Distribuidor ou elevado e
posicionador de tampas.

Zero Automatico - Define a quantidade de voltas para realizar zero de todas as balancas.

Esteira Maquina% - Define a velocidade em percentual da esteira principal da maquina.
Velocidade Reduzida% - Define a velocidade em percentual da maquina, obedecendo o
acionamento da entrada digital velocidade reduzida.

Inf. Quant de bicos — Introduzir a quantidade de bicos que a maquina possui, as opgoes de
magquinas sao de; 4, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 24, 27.

Sensores Rotativa

Disponibiliza ajustes relacionados a sensores da maquina, ao clicar neste item é iniciado
imediatamente uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botédo grava e outro |I&, para efetuar um ajuste
introduza o novo valor e clique no botéo grava, posteriormente clique no botdo Ié para certificar

que o novo valor foi modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

Manual Software e Hardware DV2 25



Allitronic Dosagem Sob Controle C M R'300' DV2

7.0 Software de Manutencao DV2

Sensores da Maguina

Sensor Falta de Tampa na calha
Entrada ms Saida ms Entrada Inversa Tempo Para Maquina msec

“ Lé Grava n L& Grava [oN OMN OFF n Lé Grava

Sensor Falta de Frasco na entrada Tempo Nivel Baixo para Mq.
Entrada ms Saida ms Entrada Inversa MEEC

EN - Grava Kl - Grava OFF OM OFF | 0 | Le | Grava |

Sensor Acimulo de Frasco na Saida Tempo pf parar Maq.(pulso)
Entrada ms Saida ms Entrada Inversa msec

n Lé Grava n Lé Grava OFF! ON OFF “ L& | Grava |

Controle Yalvula de Produto
Tempo Desliga Yalvula Hab ¥alvula Produto p/ Lavagem Tempo Lavagem ON Tempo Lavagem OFF

n L& Grava OFF M ﬁ “ L& Grava n L& Grava

Paradas de Maquina por erros de dosagem ou limite de regido de envase

Fara Maq. Peso Baixo Para Maq. Peso Alto Para Maqg. Limite Envase
[ON oM 0FF [ON an OFF [ON’ OFF
Descarte Peso Baixo Descarte Peso Alto Descarte Limite Envase
WEE 0N | oFF BEE 0N | OFF OFF aN OFF

Sensor Falta de Tampa na Calha - Sensor que verifica a presenca de tampa na calha. Observe
gue existem os campos entrada ms e saida ms, definem tempos de entrada e saida de tampa
para o acionamento do distribuidor ou elevador e posicionador de tampa, também possui o
campo entrada inversa que ajusta 0 sensor em sua posi¢cao em NF ou NA, também existe o tempo
para maguina msec, ou seja ajuste o tempo que a maquina para por falta de tampa da calha.
Sensor Falta de Frasco na Entrada — Sensor que verifica a presenca de frasco na esteira de
entrada da maquina, caso falte frasco, o pistdo porta de entrada bloqueia a passagem de frasco.
Observe que existem os campos entrada ms e saida ms, definem tempos de entrada e saida do
frasco, também possui 0 campo entrada inversa que ajusta o sensor em sua posi¢cdo em NF ou
NA.

Sensor Acumulo de Frasco na Saida — Sensor que verifica o acumulo de frasco na esteira de
saida da maquina, caso exista um acumulo de frasco, a maquina para automaticamente, e volta a
rodar automaticamente quando o acumulo de frasco sair.

Controle Valvula de Produto — Toda maquina rotativa possui um reservatério de produto,

portanto existe um controle de nivel nesse reservatorio, o tempo (Tempo Desliga Valvula).é
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processado apds o sensor de nivel baixo ser acionado, conta-se o tempo predeterminado e a
saida valvula de produto é desligada.OBS: enquanto o sensor de nivel baixo estiver acionado a
saida valvula de produto estara ligada, a mesma so sera desligada apos o desacionamento do
sensor e o0 alcance da contagem de tempo ou pode ser desabilitada pelo operador através do

software de operacédo DV2.

Sensores Rotativa

Tempo Lavagem ON - Tempo em ms que determina a abertura da valvula de lavagem quando a
magquina estiver em modo status de lavagem.
Tempo Lavagem OFF — Tempo em ms que determina o fechamento da vélvula de lavagem

quando a maquina estiver em modo status de lavagem.

Paradas de Maquina por erros de dosagem ou limite de regiao de envase:

Para Maq. Peso Baixo — Chave que liga a parada de maquina ou descarte de frasco, quando
qualquer bico de envase estiver com seu valor envasado abaixo da precisdo de 0.5% de
tolerancia.

Para Maq. Peso Alto — Chave que liga a parada de maquina ou descarte de frasco, quando
qualquer bico de envase estiver com seu valor envasado Acima da preciséo de 0.5% de
toleréncia.

Para Maq. Limite Envase — Chave que liga a parada de maquina ou descarte de frasco, quando
qualquer bico de envase estiver com seu valor FE = 0, ou seja supondo-se que bico 5 ndo
completou o envase pelo peso de set point e sim por fim de regido, neste caso o seu valor FE esta
em 0, assim a maquina para ou descarta o bico 5.

Descarte Peso Baixo — Chave que habilita o descarte de frasco, quando qualquer bico de envase
estiver com seu valor envasado abaixo da precisédo de 0.5% de tolerancia.

Descarte Peso Alto — Chave que habilita o descarte de frasco, quando qualquer bico de envase
estiver com seu valor envasado acima da preciséo de 0.5% de tolerancia.

Descarte Limite Envase — Chave que habilita o descarte de frasco, quando qualquer bico de

envase estiver com seu valor FE = 0.

Sensores Rotativa 2

Disponibiliza ajustes relacionados a sensores da maquina, ao clicar neste item é iniciado
imediatamente uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botédo grava e outro |I&, para efetuar um ajuste
introduza o novo valor e clique no botéo grava, posteriormente clique no botdo I& para certificar

que o novo valor foi modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.
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i, Sensores da Mdquina 2

Sensor Nivel de Tampa no Elevador
Entrada ms Saida ms Entrada Inversa

n L& | Eraval n L& | Elava| OFF ON l]FFl

Habilita Micro de Portas Tempo de Acionamento Sopro de Ar
Tempo em ms

[ON OFF El |Erava|

Sensor Nivel de Tampa no Elevador — Para Maquinas que possuem distribuidor de tampa
rotativo, existe um sistema de elevacdo de tampas chamado elevador de tampas (girafa), este
sensor determina o nivel de tampa para ligar e desligar o elevador. Observe que existem os
campos entrada ms e saida ms, definem tempos de entrada e saida da tampa para o
acionamento do elevador, também possui 0 campo entrada inversa que ajusta 0 sensor em sua
posicdo em NF ou NA.

Habilita Micro de Portas — Chave que habilita o funcionamento da entrada de micro de portas
(contatos NF) na posi¢éo ON, caso esteja na posicado OFF a porta pode ser aberta sem
interromper o funcionamento da maquina.

Tempo de acionamento sopro de ar — Em maquinas rotativas utilizando sistemas de
posicionamento de tampas € necessario a aplicagédo deste tempo para ajudar no seu

posicionamento até a calha de tampa.

Sincronismo X Bicos

Disponibiliza ajustes relacionados a sincronismo da maquina, ao clicar neste item € iniciado
imediatamente uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botédo grava e outro |I&, para efetuar um ajuste
introduza o novo valor e clique no botéo grava, posteriormente clique no botdo I& para certificar
que o novo valor foi modificado.

Observe também que existem varios modelos de sincronismo, aquele sincronismo referente a

maquina em funcionamento existe um marcador igual a este neste caso

o0 marcador indica uma maquina de 12 bicos. Este item disponibiliza os seguintes parametros.
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incronismo CMR 12 Bicos

Contador de Entrada Inicio Contador Entrada Saida Contador Saida
Porta de Entrada n Lé Grava Leituwra Dosador

“ Lé Grava “ L& Grava

Leitura de Frasco Inicio

“ L& Grava Porta de Tampa

. Lé Grava

Leitura de Frasco Fim Duracdo Cont Entrada Saida “ 4 4
& Lé G

“ Le Grava n s el Descarte de Frasco

Habilita Dozagem “ Lé Grava
N . |G

Contador Entrada Off Set Contador Reset Contador Saida
n g n Lé | Grava | “ L=
Calculo Automatico de Off Set Contador Dosador 1 Habilita Passo a Passo

“Denles Lé | El| Off Set Auto | Grava Geral | n L& - oM OFF

Off Set Sincronismo Dosadores

Dosador 01 Dosador 02 Dosador 03 Dosador 04 Dosador 05 Dosador 06
Il ¢ | M v & | BEM ¢ 6| BEM o 6| BEM o] o | BEM L2 G
Dosador 07 Dosador 08 Dosador 09 Dosador 10 Dosador 11 Dosador 12

MO | o | BOM e o BOM e o MM e o MEN e o NEM e o

Contador de Entrada — Todos os parédmetros relacionados a este contador estdo dentro de uma
mesma janela, este contador refere-se a primeira contagem de pulso e relaciona diretamente os
parametros descritos abaixo.

Porta de Entrada — Introduzir neste parametro o valor de pulso relacionado ao controle do pistédo
da porta de entrada (sistema de blogueio de frasco na estrela de entrada).

Leitura de Frasco Inicio — Introduzir neste pardmetro o valor de pulso relacionado a leitura de
frasco, ou seja na estrela de entrada existe um sensor chamado presenca de frasco, sensor este
responsavel por abrir os bicos de envase, este parametro define o inicio da largura da janela de
leitura.

Leitura de Frasco Fim — Introduzir neste pardmetro o valor de pulso relacionado a leitura de
frasco, ou seja na estrela de entrada existe um sensor chamado presenca de frasco, sensor este
responsavel por abrir os bicos de envase, este parametro define o fim da largura da janela de
leitura.

Habilita Dosagem — Introduzir neste parédmetro o valor de pulso relacionado ao momento exato

onde deseja que o bico de envase realize o inicio da dosagem, ou seja, abrir o bico de envase.
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Contador de Entrada (parametro) — Parametro de utilidade somente leitura, para verificar a
evolucgdo da contagem de pulso € necessario ligar a chave Habilita passo a passo veja a figura
abaixo.

Habilita Paszo a Passo
Bl o | o

Inicio Contador Entrada Saida — Parametro de contagem de pulso intermediario, obrigat6rio o
valor deste parametro, ser > que o valor do parametro Habilita Dosagem.

Duracao Cont Entrada Saida — Parametro prolongador de contagem valor determinado por
técnico especializado.

Off Set Contador Reset — Parametro de sincronismo de parada de maquina apés volta de
sincronismo, este parametro define o posicionamento do bico 1 sempre o primeiro a entrar na

magquina apoés a volta de sincronismo(RESET).

Contador de Saida — Todos os parametros relacionados a este contador estao dentro de uma
mesma janela, este contador refere-se a segunda contagem de pulso e relaciona diretamente os
parédmetros descritos abaixo.

Leitura Dosador — Introduzir neste parametro o valor de pulso relacionado ao momento exato de
leitura do valor envasado.

Porta de Tampa - Introduzir neste parametro o valor de pulso relacionado ao momento exato da
abertura da porta de tampa.

Descarte do Frasco - Introduzir neste parametro o valor de pulso relacionado ao momento exato
do descarte do frasco ou da parada da maquina por erro de dosagem.

Contador de Saida - Parametro de utilidade somente leitura, para verificar a evolucéo da

contagem de pulso é necessario ligar a chave Habilita passo a passo.

Off Set sincronismo Dosadores — Observe que existem janelas correspondentes aos nimeros
de dosadores existentes na maquina, cada modulo dosador possui um valor de OFF SET que
indica sua posicao mecanica deslocando-se da posi¢éo zero. Para facilitar o calculo o software
disponibiliza um ajuste automatico, basta colocar o numero de dentes (final da escala de
contagem pode ser um encoder incremental ou um sensor indutivo.) e indicar a primeira posicao
do bico 1 deslocado do zero, depois clique no botdo OFF SET AUTO e espere o preenchimento

dos campos, para enviar o valor para o modulo CMR-300 clique no botdo GRAVA GERAL.
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Setup de Sincronismo |

i, Parametros Setup Sincronismo Para o Tipo de Embalagem

Escolha o Numero do Setup
1§

Digparo Parta de Entrada

fio
20

Leitura do Frasco Inicio

Leitura da Frazca Fim 20

Habilita Dosagern 40

4

Duragdo Contador Entrada S aida 10

2ff Set Contador do Reset 1

|micio Leitura Dogador 1

Abertura da Tampa 20

|
|
|
|
Inicio Contadaor Entrada Saida |
|
|
|
|
| a0

Descarte do Frazco

Ok Cancel

Esta funcéo foi desenvolvida para maquinas onde a troca do kit de distribuicdo de frasco, difere
muito uma da outra, EX: uma mesma maquina envasa um frasco de 5L e 1L, considerando-se que
os frascos ficam em posic¢des diferente de sincronismo, entdo usamos um setup de sincronismo
para o frasco de 5L e outro setup de sincronismo para o frasco de 1L.

Para Habilitarmos esta funcéo € necesséario introduzir uma senha, na tela do software de operacéo
existe um icone chamado receita, ao clicar uma janela é exibida, no canto superior a esquerda

existem 2 menus, Senha e Teclado Virtual,

Al Receitas

Senha  Teclado Wirkual

Clique no menu senha, a tela Login e Senha aparece.
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Setup de Sincronismo

¥l Login e Senha

Uszer Mame: |

Pazsword: |

k. Cancel | Alterar

Antes de iniciar altere a senha clicando no bot&o alterar, em User Name Digite Alltronic (Atencdo A
maiusculo e o restante em mindsculo), e em Password digite 123456. No campo Novo User Name
e Novo Password Digite Seu Novo User Name e Novo Password, clique em Ok.

Novamente aparecera a tela Acima Login e Senha, digite sua senha e cligue em OK.

OBS: apés criar uma nova senha, nao ha a necessidade de altera-la toda vez
que iniciar o software.

Se sua senha estiver correta o campo destacado em vermelho abaixo € mostrada:

ill Receitas

Senha Teclado Wirkual

X

Escolha a Receita

1 - Alpes Rosa

FPeso Alvo FPeso do Frasco Produgio Programada

Gravar Receita no scolha o Setup de Sincronismo
Banco de Dados

1 = I~ Habilita Setup ¥ Desabilita Setup

ao criar uma nova receita anexamos o setup de sincronismo correspondente ao frasco e clicamos

em habilita setup, depois clicamos em gravar receita no banco de dados.

7.1 Software de Manutencao DV2 CDA-300

CDA - 300

{7 Alltronic Software de Manutencao

DA 300 “Configuracdo CMR. Scan ID PC configuracan Sair

PR B Y

Ao clicar no menu CDA-300 a lista abaixo é exibida:
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CDA - 300 |}

Alltronic Software de

Configuracdo MR,

Teste de Envase

Envase
Sincronismo DA 300
Calibracao

Teste de Envase [

Teste de Envase

Dosador

Ler Geral

.

Teste Primeiro

Fim Envaze Envaze

Teste ‘ Forgar

Coluna Lig Maxima

Coluna Liquida

5T Primeiro Envaze

Indicagdo Vazdo

Vazdo 1
Vazdo 2
Vazdo 3
Vazdo 4

Yazdo Média

Coluna Lig. Comigida

Valor Tara

5T Segundo Envasze

Yalor Envazado Contador A/D

Set Poit Tempo Conv ASD

Pre Corte Atual Tempo Envasze

Indicagdo Coluna Liquida
Coluna Lg 1
Coluna Lg 2

Coluna Lg 3
Coluna Lq 4

Coluna Lg Média
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Teste de Envase

Envase

Disponibiliza ajustes relacionados a teste de envase do modulo de dosagem CDA-300, ao clicar
neste item a janela teste de envase é exibida, Observe que no canto superior a esquerda existe
um combo, selecione o bico que deseja se comunicar.

Existem 4 bot&es a direita, e possuem as seguintes fun¢des:

Ler Geral — Para poder obter os valores contidos no modulo de dosagem, é necessario clicar
neste botéo.

Teste Primeiro Envase — Executa a fungéo de primeiro envase .

Teste Fim de Envase — Executa a segunda e final parte do envase.

Forgar Envase — Executa as duas fun¢bes anteriores automaticamente.

OBS: - para que estas fun¢des tenham efeito 0 modulo de dosagem CDA-300 precisa estar na

regido de envase.

Disponibiliza ajustes relacionados ao envase do modulo de dosagem CDA-300, ao clicar neste
item a janela envase é exibida, observe que no canto superior & esquerda existe um combo,
selecione o bico que deseja se comunicar, ao escolher o numero do dosador, € iniciado
imediatamente uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botédo grava e outro |I&, para efetuar um ajuste
introduza o novo valor e clique no botéo grava, posteriormente clique no botdo I& para certificar
que o novo valor foi modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

Set Point gr- VValor de ajuste individual de peso alvo de envase, sua unidade em gramas.

Desvio de Controle gr - Controla em % o erro em que o modulo pode operar a cada envase.
%Pre corte 1° Envase — Esta funcdo determina em % o pré corte inicial, para calculo de coluna
liquida, este processo ocorrera quando o modulo CDA -300 for energizado, objetivar novo SET
POINT, quando a maquina entrar em modo de sincronismo(RESET) e quando surgir um novo
valor de CL que ultrapasse COLUNA ALT. BAIXA.

Colf1 — Controla a quantidade de leitura no Pré corte 1° Envase. O modulo utiliza o P.CORTE 1
ENVASE para calculos matematicos essenciais para 0 envase, 0 ajuste deste parametro controla
a histerese fornecido pelo sistema.por exemplo: utilizando uma valvula esférica de tempo de
fechamento igual 300ms e o tempo de escoamento do produto do bico da valvula até a
porcentagem estabelecida por Pré corte 1° Envase é de 500ms e sabendo-se que a cada unidade

de Colf 1 é equivalente a 2ms entéo o valor determinado de Colf 1 é 250.
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Envase

arametros_de_Envase

Dosador

@

|

Gravar Geral

Ler Geral

Set Poit gr Peso Frazco gr Zero Automatico gr
L& Erava L& Grava L& Grava
Desvio de Controle gr % Desvio de Frasco APC Estabilizacao Balanga
L& Grava “ L& Grava L& Grava
%Pre Conte 1"Envase % Fluzo Minimo Filtro Conversor AfD
&0 L& Grava “ L& Grava Le Grava

Colf 1 Colf 2 Filtro Balanga
m Le Grava alll L& Grava 4.500 L& Grawva
Delay Start Externo msec % Emmo Evolucao % Pré Corte
“ L& Grava w L& Grawva “ LE Grava
Coluna Liquida Valor da Tara Habilita Zero ¥irtual Encoder 0
m L& m L& - OrM OFF
Check Frazco Hahilita Dizparo Externo Tara Programada

- Ok | OFF - 0N OFF ’W aM OFF
Habilita Zero Automatico Habilita Comunicagdo Envaze Habilita Erro de Evolugao

- ON OFF | ON OFF - ON OFF

Delay Start Externo msec — Em caso de inicio de envase por contato seco (rele), é necessario
estabelecer tempo para evitar ruidos indesejados na junta rotativa, este parametro disponibiliza
este ajuste.

Coluna Liquida — Valor do liquido em v6o ap6és o fechamento da valvula este valor € em gr.
Check Frasco — E um recurso de software quando em ON, Verifica a presenca de embalagem
com a tara embalagem introduzida no inicio de envase, quando em OFF o envase inicia sem
verificar a presenca de embalagem.

Habilita Zero Automatico — Habilita a Busca automatico de zero, desconta automaticamente
residuos sobre a plataforma.

Peso Frasco gr — Valor em gramas que define o peso da embalagem.

Desvio de Frasco — O modulo quando habilitado possui start automatico que é disparado de

acordo com o peso da embalagem, geralmente a embalagem possui alguma variagéo, Ex:
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Envase

Suponhamos que uma determinada embalagem possua tara de 100g e o DESVIO DE FRASCO
contenha o valor 00005 "ou seja" 5%, entdo o embalagem pode variar de 95¢g a 105g.

%Fluxo Minimo — A funcdo FLUXO MINIMO determina em % em relacdo ao set point, a abertura
da valvula [Saida 1]. Ao atingir o valor determinado em porcentagem obedece ao comando de
%Pré.Corte .

% Pré Corte — A funcdo Pre corte determina em % em relacdo ao set point, a abertura das

valvulas [Saida 1] e [Saida 2] simultaneamente, ao atingir o valor determinado em

porcentagem, somente a valvula [Saida 1] permanece ativa, até completar o envase.

Colf 2 — Controle de Leitura no Fim de envase. ApOs o termino do envase o modulo efetua o
controle de leituras para corrigir problemas de valvulas e estabilizar o valor envasado para
indicagdo, cada unidade do colf 2 é equivalente a 2ms.

% Erro evolugao — Aborta o envase quando a embalagem for retirada durante o envase.

Valor da Tara — Indica o valor em atuacdo do peso do frasco, quando a tara automatica estiver
ligada.

Habilita Disparo Externo — Quando em ON habilita entrada digital para iniciar envase.

Habilita Comunicacdo Envase — Quando em ON liga a comunica¢éo 485 durante o envase.

Zero Automatico gr - Desconta automaticamente residuos sobre a plataforma, ex: se introduzir o
valor 5, entdo qualquer peso acima ou abaixo de 5gramas serd descontado. Para que este
parédmetro tenha efeito habilitar o parametro Habilita Zero Automatico em ON.

APC estabilizagdo balanga - E um recurso de software que possibilita regular a variacdo entre
uma leitura direta e outra . Este parametro é ajustado de acordo com a vibragdo da maquina, é
usado como seguranca, dificultando o envase em casos onde a maquina tem alta vibragdo, que
possa prejudica-lo.

Filtro Conversor AD - Filtro controlador de variagbes mecanicas, ja esta configurado
internamente.

Filtro Balanga — Filtro controlador de variagbes mecanicas, ja esta configurado internamente.
Habilita Zero Virtual Encoder 0 — Quando em ON, obedece ao ponto zera balanca, para
automaticamente executar a funcdo zero. Também utilizado para zerar a balanca com o frasco,
deste modo desconsideramos qualquer residuo sobre a plataforma ou qualquer variagdo na
embalagem.

Tara Programada — Tara programada. E um recurso de software que possibilita quando em ON,
fazer a tara de todas as embalagens a cada envase. Quando desabilitada, ou seja, em OFF, todos
0s envases sao efetuados com a tara introduzida no parametro Peso Frasco gr.

Habilita erro de evolugao — Recurso de software que liga a fungéo erro de evolu¢éo quando em
ON e desliga quando em OFF.
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Sincronismo CDA-300

1% Sincronismo CDA 300

Dosador Valor contador Encoder Balanga Corrigida

1 - “ Start Stop | “ Start | Stop |

Sincronismo Envase Sincronismo Lavagem
Inicio Inicio Lavagem
“ L& | Grava | “ L& ‘ Grava |
ng::la Limite Fim Lavagem
.............................. “ Lé | Grﬂvﬂ | “ Lé | Grﬂvﬂ |
B Habilita Lavagem
a ON OFF
beasso B . | Gravel OFF | |
Fasso
Off Set Ponto Zera Balanga

“ Lé | Grﬂ‘u"ﬂ| “ L& | Grﬂ\."ﬂ‘

Balancga 1 Balanga 2

“ Start | Stop | “ Start | Stop |

Disponibiliza ajustes relacionados ao sincronismo do modulo de dosagem CDA-300, ao clicar
neste item a janela sincronismo CDA-300 é exibida, observe que no canto superior a esquerda
existe um combo, selecione o bico que deseja se comunicar, em seguida clique no botéo leitura
geral, € iniciado imediatamente uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.
Observe que em cada parametro existe um botédo grava e outro |I&, para efetuar um ajuste
introduza o novo valor e clique no botéo grava, posteriormente clique no botdo Ié para certificar

que o novo valor foi modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.

Valor Contador Encoder — Para verificar a evolucao do contador coloque a maquina em passo a
passo clicando no botdo passo a passo, em seguida cliqgue no botéo start dentro da janela valor
contador encoder, para girar a maquina pressione o botdo manual ou quando existir o botédo passo
a passo, observe que a medida que a maquina se movimenta ocorre a evolugdo deste valor até a

guantidade maxima de pulsos, depois de chegar ao maximo o valor volta a zero.

OBS: Para alterar qualquer valor dentro da janela sincronismo certifique-se

que o botao stop da janela valor contador encoder esteja pressionado.
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Sincronismo CDA-300

Sincronismo Envase — Todos os parametros relacionados a este sincronismo estéo dentro de
uma mesma janela, este sincronismo refere-se ao posicionamento mecénico de cada modulo
CDA-300 na maquina, como inicio da dosagem, regido de envase e fim de envase.

Inicio — Representa o valor de contagem de pulso inicial, onde o modulo esta preparado para
receber o sinal de inicio de dosagem.

Limite — Representa o valor de contagem de pulso limite para receber o sinal de inicio de
dosagem.

Fim - Representa o valor de contagem de pulso final, ou seja apds este valor o modulo fecha as
valvulas de envase e interrompe imediatamente o envase, evitando assim que o bico passe aberto
na estrela de desviol.

OFF Set — Recurso de software que desloca o valor contido no OFF SET da posicéo zero da

maquina.

Sincronismo Lavagem — Todos os parametros relacionados a este sincronismo estéo dentro de
uma mesma janela, este sincronismo refere-se ao posicionamento mecéanico de cada modulo
CDA-300 na maquina, no momento da lavagem.

Inicio Lavagem — Representa o valor de contagem de pulso inicial para abertura da valvula
durante a lavagem.

Fim Lavagem — Representa o valor de contagem de pulso final para o fechamento da valvula
durante a lavagem.

Habilita Lavagem — Recurso de software que possibilita a habilitacdo individual de cada modulo

de dosagem.

Ponto zera balanga — Representa o valor de contagem de pulso para indicar ao parametro

habilita zero virtual encoder 0, 0 momento para execu¢éo da funcédo zero.(ver pag 31).

Calibracgao

Disponibiliza ajustes relacionados a calibragdo do modulo de dosagem CDA-300, ao clicar neste
item a janela calibracéo € exibida, observe que no canto superior a esquerda existe um combo,
selecione o bico que deseja se comunicar, ao escolher o numero do dosador, € iniciado
imediatamente uma leitura de todas as variaveis, aguarde a leitura completa.

Observe que em cada parametro existe um botédo grava e outro &, para efetuar um ajuste
introduza o novo valor e clique no botéo grava, posteriormente clique no botdo Ié para certificar

que o novo valor foi modificado. Este item disponibiliza os seguintes parametros.
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Calibracgao

.. Calibragao CDA 300

Dosador Filtro Digital

1 - O LE | Grava

Balanca Corrigida

Uma Balanga

1.7 (¥4 7 [uB

Ler Geral

Filtro By Pass

WEE  ofr| ow |

Filtro Fast

Bl o | ov|

Tara Analogica Tara Analogica

Filtro CHF

B orr| on |

“ g Start | Stﬂp | Uma Cuasz Blanca |
Balanga 1 Balancga 2
Balanca Balanca
“ Start | Stop | Start | Stop |
Conversor AfD Conversor &FD
12234  FAB Start AD Stark
“ APC Stop | 2 celula Wy e Stop

Peso de Calibracao Peso de Calibrac@o
b0OO q LE Grava q LE Girava

Calibracéo Sem Peso Calibragéo Sem Peso

Calibragio Com Peso

Calibracéio Com FPeso

Entrada AfD mwv

LE Grava |

Esta funcéo disponibiliza recursos de software, relacionados ao controle da balanca dos médulos

CDA-300.

Filtro Digital — Recurso de software que atenua e filtra vibracdes
motores, esteiras, empilhadeiras, rolamentos etc, este modelo de
de 1.97 a 15.8Hz. O valor de trabalho € de 0 a 2048 unidades, na

mecénicas produzidas por
filtro define freqiiéncia de corte

maioria das aplicacdes o valor

ideal encontrado é 800 ou 1024, mas pode haver perturbacdes nesta faixa de freqiiéncia, entao o

parametro fica aberto para ajustes, o melhor ajuste é uma leitura estavel sem flutuacdes.

Balanga Corrigida — Indica o valor corrigido do peso em gramas.

Balanga 1 — Caso exista apenas uma célula de carga por modulo

CDA-300, entado os parametros

relacionados estéo dentro desta janela, e os parametros dentro da janela Balanga 2, séo

desconsiderados.

Balanga — Indica o peso real em gr.

Conversor A/D — estende-se de 0 a 65535, este valor indica a leitura diretamente da célula de

carga, entdo se este parametro estiver fora dos limites o0 modulo n&o pode ser calibrado.
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Calibracgao
A faixa de trabalho para esta leitura é e 1 a 25% de 65535 ou seja, de 655 a 16383.

Tara Analogica - possibilita o desconto do peso morto sobre a celula de carga, seu valor
estende-se de 0 a 64 int sendo que, sua fungéo € inversamente proporcional a leitura direta por
exemplo: em uma leitura direta AD realizada pelo técnico obteve o numero 45535 e a tara
analégica em 31, com a leitura AD neste valor o modulo CDA 300 ndo atinge sua capacidade
maxima de pesagem prejudicando todos os envases.

A medida em que, se aumenta o valor da tara analdgica de 31 para 32, o numero obtido 45535
diminui para dentro da regido aceita que é de 1 a 25% da leitura AD maxima(65535).

Naturalmente é necessario que haja coeréncia para este ajuste, o0 modulo utiliza esta leitura para
pesagem, se caso ajuste estiver fora da regido ( 1 a 25% de 65535) o modulo ndo funciona
corretamente.

O ajuste da tara analdgica ja é programado e executado de acordo com os dados fornecidos pelo

comprador (peso morto e configuracdes da célula de carga).

Peso de Calibragao — Previamente aferido que servira de padrao de calibracdo do modulo,o valor
exato é arbitrario, desde que conhecido, e menor que a capacidade maxima.

Apesar do modulo Alltronic aceitar, ndo convém utilizar padrbes menores do que 40% da
capacidade maxima por razdes de estrapolar os erros de linearidade e repetibilidade. A faixa ideal
situa-se de 70 a 100% da capacidade maxima da célula de carga.

Observa-se a grande versatilidade do modulo Alltronic em utilizar peso de calibracdo, ndo se
estipula-se, um valor definido como por exemplo 10,15 ou 20kg, pode se utilizar um objeto
qualquer com valor por exemplo pesando 73,544kg, pesa-lo em uma balanca previamente aferida
e utiliza-lo com peso de calibragéo.

Calibragdo Sem Peso — Botéo para executar a funcdo de zero da calibragéo.

Calibragdo Com Peso — Botéo para executar a funcao de spam da calibracéo.

Filtro by Pass — Chave com recurso de software para auxiliar na estabilizacéo da balanca.
Filtro Fast - Chave com recurso de software para auxiliar na estabilizacdo da balanca.

Filtro CHP - Chave com recurso de software para auxiliar na estabilizacdo da balanca.

Atencao: antes e depois da alteracao das chaves de filtros observe se a
mudanga obteve sucesso na estabilizacdo da balang¢a, caso contrario

retorne as chaves na posig¢ao original.
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Procedimento de Calibragao

1° - Escolha o Dosador a ser calibrado, se estiver correto o led ao lado fica verde.
2° - Clique no bot&o Start na janela Conversor A/D em Balanca 1, verifique se o valor do AD esta
entre 655 a 16386. Caso nédo esteja, ajuste o parametro Tara Analégica conforme descrito acima.
Atencao: Antes de ajustar outro parametro clique no botao Stop.
3° - Com auxilio de uma segunda pessoa, aperte levemente a plataforma de pesagem do dosador

em questao, e verifiqgue se o valor AD aumenta, solte a plataforma e verifique se o valor AD volta

para o valor inicial.

4° - |ntroduza no campo Peso de Calibragdo o valor do peso que possui em m&os.

5° - Clique uma vez no botdo Calibragio Sem Peso.

6° - Clique no bot&o Start na janela Balanga Corrigida, verifique se o valor esta proximo de zero.
7° - Clique no botdo Stop na janela Balanga Corrigida.

8° - Deposite 0 peso conhecido (Peso de Calibrag&o), sobre a plataforma do dosador em quest&o.
9° - Clique uma vez no bot&o Calibragdo Com Peso.

10° - Clique no bot&o Start na janela Balanga Corrigida, verifique se o valor mostrado é o
mesmo valor que o do peso de calibracdo depositado sobre a plataforma, caso mostre um valor
diferente, repita os procedimento de calibracao.

11° - Ainda com o bot&o Start na janela Balanga Corrigida pressionado, retire o peso e verifique
0 retorno para o zero, deposite novamente e observe a evolugédo do peso ate o valor do peso de
calibracdo, caso nao exista diferencas de valores entre o zero e o peso de calibracdo, 0 modulo
esté calibrado, caso exista diferengas, observe se a plataforma de pesagem nao esta tendo

interferéncias mecanicas em seu interior ou exterior.
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